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notamment cosm^iques 



(57) La pr6sente demande se rapporte k une com- 
position comprenant dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins une phase aqueuse comprenant 
des particules d’un copolymdre silicon^ bloc substan- 
tiellement Iin6aire, et soit au moins un polym^re com- 
portant au moins un monomfere k insaturation 6thy!6ni- 
que et & groupement sulfonique, soit au moins une pou- 
dre organique, soit un melange des deux. 



La composition obtenue a un touchertrfes doux. Elle 
se pr6sente de pr6f6rence sous forme d*6mulsion H/E. 

L'invention se rapporte aussi k I'utilisatlon de la dite 
composition dans les domaines cosm^tlque et derma- 
tologique, notamment pour ie soln, le traitement, le net- 
toyage et la maquillage de la peau, des Ifevres etfou des 
cheveux. 
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Description 

[0001] La pr6sente demande se rapporte k une composition comprenant une phase aqueuse comprenant une dis- 
persion aqueuse de particules d'un copotymfere silicon^ bioc substantiellement Iin6aire, et soit au moins un polymfere 
5 comportant au moins un monomers k insaturation 6thyi6nique et k groupement sulfonique, sort au moins une poudre 
organique, soit un melange des deux., et k l‘utilisation de la dite composition dans les domaines cosm6tique et der- 
matologique, en particulier pour le soln, le traitement, le nettoyage et/ou le maqulllage de la peau du corps ou du 
visage, des cheveux et/ou des Ifevres. 

[00(i2] Pour apporter k la fois un effet hydratant et un effet Emollient, les compositions cosm6tiques actuelles se 
10 pr6sentent le plus souvent sous la forme d'une Emulsion comportant une phase aqueuse et une phase hulleuse. Selon 

le sens de la ^gpersion, ii peut s'agir d'une emulsion du type huile-dans-eau (H/E) constitu6e d’une phase continue 
dispersante aqueuse et d'une phase discontinue dispers6e huileuse, ou d'une emulsion du type eau-dans-huile (E/H) 
constituee d’une phase continue dispersante huileuse et d'une phase discontinue dispersee aqueuse. Les emulsions 
H/E sont les plus demandees dans le domaine cosm6tique du fait qu'elles comportent, comme une phase exteme, 

15 une phase aqueuse, ce qui leur confere, lors de I'appllcation sur la peau, un toucher plus frais, moins gras et plus teger 

que les emulsions E/H. 

[0003] Toutefois, le toucher des compositions cosmetiques et notamment de ces emulsions peut laisser k desirer 
car II manque souvent de douceur k I’application. Pour remedier k cet inconvenient, on peut ajouter des agents de 
texture qui conferent de la douceur k la composition les contenant. Ainsi, le document EPtA- 874017 decrit des partl- 
20 cules de copplymere silicone bloc sous forme de dispersions silicone-dans-eau, appropriees pour dtre incorporees 
dans des produits de soin et y apporter de la douceur. 

[0004] Toutefois, si I'incorporation d'une telle dispersion apporte bien de la douceur, elle apporte aussi un effet collant 
lors de I'application sur la peau, desagreable pour I'utillsateur. 

[0005] L'objectif de I’invention est de pouvoir realiser des emulsions presentant de bonnes proprietes cosmetiques 
25 sans avoir les inconvenients de I'art anterleur. 

[0006] La demanderesse a decouvert de fagon inattendue que I'utllisation d'un polymere comportant au moins un 
monomers k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique et notamment d'un polymers ou copolymers d acide 
2 -acrylamido- 2 -methylpropane sulfonique (AMPS), ou bien I'utllisation d'une poudre organique dans une composition 
contenant des particules en emulsion, telles que decrites dans le document EP-A-87401 7, permettait d'enlever I'effet 
20 collant apporte par cette emulsion tout en gardant I'effet de douceur, et permettait en particulier de realiser des com- 
positions cosmetiques et notamment des emulsions notamment huile-dans-eau ayant de tres bonnes proprietes cos- 
metiques. * 

[0007] La presente invention a ainsi pour objet une composition comprenant dans un milieu physiologiquement ac- 
ceptable, au moins une phase aqueuse comprenant en dispersion, des particules de copolymere silicone bloc subs- 
35 tantiellement lineaire, et soit au moins un polymere comportant au moins un monomere k insaturation ethyienique et 
k groupement sulfonique, soit au moins une poudre organique, soit un melange d’au moins un polymere comportant 
au moins un monomere k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique et d'au moins une poudre organique. 
[0008] La composition de I'invention etant destinee notamment k une application topique comprend un milieu phy- 
siologiquement acceptable, c'est-e-dire un milieu compatible avec toutes les matieres keratiniques telles que la peau, 
40 les ongles, les muqueuses et les cheveux ou toute autre zone cutanee du corps. Elle peut constituer notamment une 
composition cosmetique ou dermatologique. 

[0009] Dans la presente demande, on entend par "copolymere substantiellement lineaire", un copolymere compor- 
tant peu de ramifications, et generalement moins de 2 % en mole des unites siloxane. 

[0010] Par allleurs, on entend par "particules" les globules de copolymere silicone bloc qui sont en dispersion dans 
45 de I’eau et forme une emulsion silicone-dans-eau. 

[0011] La coii f P B^ ition obtenue selon I'invention presente I'avantage d'avoir une texture homogene, tres douce, non 
collante et fratche k I'application, done tres agreable a utiliser. 

[0012] En outre, il a ete observe que les particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire en disper- 
sion aqueuse ameilore la dispersion des poudres organiques dans la composition. Aussi, la presente invention a aussi 
50 pour objet I'utilisation d’une dispersion aqueuse de particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire, 
pour ameiiorer la dispersion de poudres organiques dans une composition comprenant au moins une phase aqueuse. 
[0013] En outre, la dispersion de particules de copolymere silicone substantiellement lineaire utillsee dans la com- 
position serlWIPPPfvention permet de preparer des compositions et notamment des emulsions huile-dans-eau, qui restent 
stables dans le temps k temperature ambiante ou k des temperatures plus eievees, et de consen^er ces proprietes, 
55 quelle que soit la fluidite de la composition. On peut done ainsi preparer aussi bien des emulsions epaisses partlcu- 
lierement efficaces pour le traitement des peaux seches que des emulsions tres fluides. La viscosite des emulsions 
peut done varier dans une large mesure et aller par exemple de 0,05 Pa.s a 20 Pa.s, de preference de 0,05 e 10 Pa. 
s, ces viscosites etant mesurees a environ 25‘»C k i'aide du viscosimetre "Rheomat 1 80" qui est, de maniere generale, 
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^ n D®® ®®T®® ''®cosit§s de 0,02 Pa.s a 0,7 Pa.s, d'un mobile 3 pour les gammes de 
tnn?A^^r^ ^ ^ ^ mobile 4 pour les gammes de viscosit6s de 2 Pa.s ft 23 Pa s 

h ®®'°" ''f^vention permet d’obtenir des compositions stables, meme quand elles 

k dS«teeMi sensibles k I’oxydation qui onttendance non seulement k se d6stabillsermais aussi 

I Jitrl^ '®® co-tenant, et notamment les Emulsions. Ainsi, la dispersion de particules de copo- 

^6re bloc pr6sente I avantage de stabiliser les actifs hydrophiles sensibles k I'oxydatlon et de stabiliser les compo- 
srtions contenant de tels actifs, ^ 

Copolvmdre silicon^ bloc 

constituant les globules ou particules en dispersion dans la phase aqueuse est un 
?nonTar'r6tiSte^^^^ ‘^°P°'V^6re non r6ticul6. obtenu par extension de chaTne 

SnL hMif 1® particules de copolymfere bloc est une 6mulsion silicone dans eau (Sil/E), dont les 

iSTarticulL s^ ^^® ^'®''^®’ ‘^® f°^ercomme 

lini® TOmprendre des dispersions d’un ou plusieurs copolymdres silicones blocs substanMel- 

tratin * ''"6air^^Ces Mpolym6res sillcon6s blocs sent presents dans la composition de I'invention dans des concen- 
® largement selon les autres ingredients de la composition et la but recherche. 

nTfin®./ T ®® copolymere silicone bloc va de preference de 0,01 k 15 % en poids, 

1 copolymere silicone bloc peut varier largement. De mani6re pr6f6r6e dans la pre- 

rien,^ omT ? k r P®^'®“'®® P® copolymfere silicone pr6sentent g6neralement une taille moyenne en nombre infe^ ' 
rleure ou egale k 2 microns, et de preference Inf6rleure ou 6gale k 1 micron. 

[0019] Les dispersions aqueuses de particules de copolym6res silicones blocs substantiellement Iin6alres utillsees 
selon I invention peuvent dtre choisies notamment parmi celles d6crites dans le document EP-A-87401 7 dont I’ensei- 

®®'°" ®® document, on peut notamment obtenir les copolymeres silicones 
constituant ces particules par reaction d'extension de chaTne. en presence d'un catalyseur. k partir d'au moins : 

(a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe r6actif et de preference un ou deux groupes reactifs par molecule f 

- (b) un compose organosilicone (ii) qui reagit avec le polysiloxane (i) par reaction d'extension de chaTne. 

[0020] En particulier, le polysiloxane (i) est choisi parmi les composes de formule (I) : 
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H R 2 independamment les uns des autres representent un groupe hydrocarbone ayant de 1 A 20 

Some aitirt*i°"® h ® d® 1 ^ 10 atomes de carbone, tel que methyle, ethyle. propyle ou butyle. ou un 

groupe aryle tel que phenyle, ou un groupe reactif, n est un nombre entier superieur a 1 , e la condition quMI y ait en 

moyenne entreunet deux groupes reactifs par polymers. moiuon qu ii y an en 

fomI!.,n^.!ri®"f susceptible de reagir avec le compose organosilicone (ii) pour 

e^ ® Si k""""® ®“®" I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement insatSres 

S .5 nmnn« el ’ f "'''® ^exanyle ; le groupe hydroxyls ; les groupes alcoxy tels que methoxy. ethoxy ou propoxy ; 

les groupes alcoxy-alcoxy ; le groupe acetoxy ; les groupes amines, et leurs melanges. De preference plus de 90% 

et mieux plus de 98% de groupes reactifs sent en bout de chaTne. e'est-e-dire que L radicLx R, consSuent geni 
ralement plus de 90 % et mSme 98% des groupes reactifs. i-onsinueni gene 

[0022] De preference, n est tel que les polysiloxanes ont une viscosite allant d'environ 1 e 1 .10^ mm2/sec k 25»C 
rn^m 1® ®"«c^ pliant de 5 A 30. de preference de 1 0 e 30 et mieux de 1 5 e 25. 

de ramifira^fnn°^f °r®r®t *^® polymeres substantiellement Iin6aires, c'est-&-dire comportant peu 

de ramifications, et g6neralement moms de 2 % en mole des unites siloxane. Par ailleurs. les groupes et Rg peuvent 
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etre 6ventuellement substrtues par des groupes amin6s, des groupes epoxy, des groupes comportant du soufr^, .du 
siliclum ou de I'oxyg^ne. 

[0024] De pr6f6rence, au moins 80 % des groupes sont des groupes alkyle et mieux des groupes m6thyle. 
[0025] De pr6f6rence, le groupe rdactif Rg en bout de chaTne est un groupe aliphatiquement Insatur6 et notamment 
5 vinyle. 

[0026] Comme polysiloxanes (i), on peut citer notamment le dim6thylvlnyl-siloxypolydim6thylslloxane, compose de 
fomiule (I) dans laquelle les radicaux R^ sont des radicaux m6thyle, et, en bout de chaTne, le radical R 2 est un radical 
vinyle tandis que les deux autres radicaux R 2 sont des radicaux m6thyle. 

[0027] Le compos6 organosillcone (ii) peut §tre choisi parmi les polysiloxanes de formule (I) ou les composes agjs- 
10 sant comme agent d'extenslon de chaTne. SI c’est un compose de fomiule (I), le polyslloxane (i) comportera un prerhier 

groupe r6actlf et le compose organosilicond (II) comportera un second groupe r6actlf qui r6aglra avec le premier. SI 
c'est un agent d'extension de chaTne, ce peut etre un silane, un slloxane (dislloxane ou trislloxane) ou un sllazane. De 
pr6f6rence, le compost organosl!lcon6 (il) est un organohydrogenopolysiloxane llquide de formule (II) : 



15 



20 



pCHg —I 

(CH3)2HSiO— - SiO SIHCCH^). 

Lch^ — n 



3^2 



(II) 



oil n est un nombre entier sup 6 rieur a 1 et de preference supeheur e 10, et par example allant de 5 e 30, de preference 
de 10 e 30 et mieux de 15 e 25. Selon un mode particulier de realisation de rinvention, n est egal k 20. 

[0028] Les copolymeres blocs silicones utilises selon I'invention sont avantageusement exempts de groupe oxyalk- 
25 yi 6 n 6 , notamment exempts de groupes oxyethyienes et/ou oxypropyienes. 

[0029] Le catalyseur de la reaction entre le poiysiioxane et le compose organosillcone peut etre choisi parmi les 
metaux et notamment pamni le platine, le rhodium, retain, le titane, le cuivre et le plomb. 11 s'agit de preference du 
platine ou du rhodium. 

[0030] La dispersion de particules de copolymere silicone utilisee selon I'invention peut etre notamment obtenue par 
30 exemple par melange de (a) I'eau, (b) au moins un emulsifiant, (c) le polyslloxane (i), (d) le compose organosillcone 
(ii) et (e) un catalyseur. De preference, Tun des constituents (c), (d) ou (e) est ajoute en dernier dans le melange, afin 
que la reaction d'extension de chaTne ne commence que dans la dispersion. 

[0031] Comme emulsifiants susceptibles d'etre utilises dans le precede de preparation decrit ci-dessus pour obtenir 
la dispersion aqueuse de particules, on peut citer les emulsifiants non ioniques ou ioniques (anioniques, cationiques 
35 ou amphoteres). II s'agit de preference d' emulsifiants non ioniques qui peuvent etre choisis parmi les polyalkyiene 
glycols ethers d'alcool gras, comportant de 8 a 30 atomes de carbone et de preference de 1 0 e 22 atomes de carbone ; 
les alkylesters de sorbitan polyoxyalkyienes et notamment polyoxyethyienes, oCi le radical alkyle comporte de 8 e 30 
atomes de carbone et de preference de 10 e 22 atomes de carbone ; les alkylesters polyoxyalkyienes et notamment 
polyoxyethyienes, oCj le radical alkyle comporte de 8 e 30 atomes de carbone et de preference de 10 e 22 atomes de 
40 carbone ; les polyethylene glycols ; les polypropylene glycols ; les diethyiene glycols; et leurs melanges. La quantite 
d'emulsifiant(s) est generalement de 1 a 30 % en poids par rapport au poids total du melange de reaction. 

[0032] L'emulsifiant utilise pour obtenir la dispersion aqueuse de particules est de preference choisi parmi les poly- 
ethylene glycol ethers d'alcools gras et leurs melanges, et notamment les polyethylene glycol ethers d'alcools com- 
portant 1 2 ou 1 3 atomes de carbone et de 2 e 1 00 motifs oxyethyienes et de preference de 3 e 50 motifs oxyethyienes, 
45 et leurs melanges. On peut citer par exemple le C.| 2 -C ^3 Pareth-3, le 0 * 12*^13 Pareth-23 et leurs melanges. 

[0033] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, la dispersion de particules de copolyrnfere silicone est 
obtenue k partir de dimethylvinyl-siloxypolydimethylsiloxane (ou divinyldimethicone) comme compose (i), et du com- 
pose de formule (II) avec de preference n=20, comme compose (ii), de preference en presence d'un catalyseur de 
type platine. et la dispersion de particules est de preference obtenue en presence de C., 2 -Ci 3 Pareth-3 et C^2^C^3 
50 Pareth-23 comme emulsifiants. 

[0034] Comme dispersion de particules de copolymere silicone, on peut utiliser notamment le produit commercialise 
sous la denomination HMW 2220 par la societe Dow Corning (nom CTFA : divinyidimethicone/dimethicone Copolymer 
/ C 12 -C 13 Pareth-3 / C^ 2'^13 Pareth-23), qui est une dispersion aqueuse k 60 % de copolymere divinyldimethicone/ 
dimethicone, contenant du C^g’^ia Pareth-3 et du C^g-^ia Pareth-23, la dite dispersion comprenant environ 60 % en 
55 poids de copolymere ; 2,8 % en poids de C^ 2 ’^i 3 Pareth-23 ; 2 % en poids de C^ 2“^13 Pareth-3 ; 031 % en poids de 
conservateurs, le reste e 100 % etant de I’eau. J 
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Polyrnferes comportant au moins un monomfere a insaturation 6thvl6nique et & aroupement sulfoniaue 



[0035] Les polym6res utilises conform6ment k Tinvention sont des homopolymferes ou copolymferes comportant au 
moms un monomdra k insaturation 6thyl6nique et k groupement sulfonique, pouvant §tre sous fonme libra ou partiei- 
OTent ou totalement neutraiisPa. Ces polymftres peuvent 6ventueliement comprendre au moins une partis hydrophobe 
et constituer alors un polymdre amphiphile. 

[0036] Da fagon pr6f6rentielle, les potymferes conformes k I'irivention peuvent §tre neutralis6s partiellement ou to- 
talement par une base min6rale (soude, potasse. ammoniaque) ou une base organique telle que la mono- dl- ou tri- 
ethanolamine. un amlnom6thylpropanediol, la N-m6thyl-glucamine. les acides amin6s basiques comma Parginine et 
la lysine, et les m6langes de ces composes. Ils sont g6n6ralement neutralis6s. On entend dans la pr6sente Invention 
par « neutralises* des polymferes totalement ou pratiquement totalement neutralises, c'est-e-dire neutralises k au 



[0037] Les polymferes utilises dans la composition de Pinvention ont generalement un poids moieculaire moyen en 
nombre allant de 1000 k 20 000 000 g/mole, de preference allant de 20 000 e 5 000 000 et plus pr6f6rentiellement 
Gncore d© 1 00 000 6 1 500 000 g/nfiol©. 

[0^8] ^Ces polymeres selon Pinvention peuvent §tre reticules ou non-r6ticul6s. De preference, on choisit des polv- 
meres reticules. ^ ^ 

[0(»9] Les monomeres k insaturation 6thyl6nique et6groupement sulfonique du polyrndre utilise dans la composition 
del inyenton sont choisis notamment parmi Pacide vinylsutfonique, Pacide styrfenesulfonique. les acides (meth)acryla- 
mido-(C,-C2^alkylsulfoniques. les acides N-(C,-C22)alkyl-(meth)acrylamido-(Ci-C22)alkylsulfoniques comme Pacide 
undecyl-acrylamido-methane-sulfonique. ainsi que leurs formes partiellement ou totalement neutralis§es. et leurs me- 
langes. 

[O^J Selon un mode pr6f6re de realisation de Pinvention, on utilise comme monomeres k insaturation 6thyl6nlque 
et e groupement sulfonique. les acides (meth)acrylamido(Ci-C22)alkylsulfonlques tels que par example Pacide acryla- 
mldo-rnett^ne-sulfonique. Pacide acrylamido-ethane-sulfonique, I’acide acrylamido-propane-sulfonique, Pacide 
2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique. Pacide 2-m6thacrylamido-2-m6thylpropane-sulfonique, I’acide 2-acrylami- 
om-butan^sulfonique, Pacide 2-acrylamido-2,4,4-trimethylpentane-sulfonique, I’acide 2-methacrylamido-dodecyl- 
sutfonique; acide 2-acrylamido-2,6-dim6thyl-3-heptane-sulfonique, ainsi que leurs formes partiellement ou totalement 
neutralis6es, et leurs melanges. 

[0041] Plus particuli6rement. on utilise Pacide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ainsi que ses for^ 
mes partiellement ou totalement neutraiis^es. 

[0M2] Lbrsque les polymeres sont r4ticul§s, les agents de reticulation peuvent Stre choisis pamni les composes k 

joolymsaturation ol6finique couramment utilises pour la reticulation des polym6res obtenus par polymerisation radica- 
laire. 



[0043] On peut citer par example comme agents de reticulation, le divinylbenz6ne, I'ether diallylique le dipropyie- 
neglycol-diallyiether, les polyglycol-diallyiethers. le triethyieneglycol-divinyiether, Phydroquinone-dialM-6ther. le di 
(rneth)acrylate de d'6thyieneglycol ou de t6tra6thyleneglycol , le trimethylol propane triaciylate, le methyiene-bis-acryla- 
m de, le m6thylfene-bis-m6thaciylamide. la triallylamine, le triallylcyanurate, le diallylmal6ate, la tetraallyiethyienedia- 
mirie, let6tra-allyloxy-6thane, letrim6thylolpropane-diallyl6ther. le (m6th)acrylate d’allyle, les ethers allyliques d'alcools 
de la s6ne des sucres, ou cfautres allyl- ou vinyl- ethers d'alcools polyfo notion n els, ainsi que les esters allyliques des 
denv6s de I acide phosphorique eVou vinylphosphonique. ou les melanges de ces composes 
[0044] Selon un mode pr6f6r6 de realisation de Pinvention, Pagent de reticulation est choisi parmi le methyiene-bis- 

n ® oi' 'e trimethylol propane triacrylate (TMPTA). Le taux de reticulation va en general 

de 0.01 a 10 % en mole et plus particuliferement de 0,2 k 2 % en mole par rapport au polyrnfere. 

polymferes utilises sont des homopolymferes, ils ne comportent que des monomferes k insaturation 
ethylfenique et k groupement sulfonique et. s'ils sont reticules, un ou plusieurs agents de reticulation. 

[0046] Ces homopolymferes sont gfenferalement rfeticulfes et neutralises, et ils peuvent etre obtenus selon le procedfe 
de preparation comprenant les etapes suivantes ; 



(a) on disperse ou on dissout le monomfere tel que Pacide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique sous forme 
libre dans une solution de tertlo-butanol ou d'eau et de tertio-butanol ; 

(b) on neutralise la solution ou la dispersion de monomfere obtenue en (a) par une ou plusieurs bases minferales 
ou organiques, de preference Pammoniaque NH3, dans une quantite pemnettant d'obtenir un taux de neutralisation 
des fonctions acides sulfoniques du polymfere allant de 90 k 100% ; 

(c) on ajoute k la solution ou dispersion obtenue en (b), le ou les monomferes rfeticulants ; 
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(d) on effectue une polymerisation radicalaire classique en la presence d'amorceurs de radicaux llbres k une 
temperature allant de 1 0 e 1 50® C ; le polymere precipitant dans la solution ou la dispersion k base de tertio-butanoL 

[0047] Comme polymeres de ce type, on peut citer notamment I'homopolymere reticule et neutralise d aclde 2-acryla- 
5 mido 2-methylpropane sulfonique, commercialise par la societe Hoechst sous la denomination commerciale 
« Hostacerin AMPS » (nom CTFA : ammonium polyacryldlmethyltauramlde). 

[0048] Le polymere peut etre aussi un homopolymere amphiphile choisi parmi les polymeres amphiphiles statistiques 
d'AMPS modifies par reaction avec une n-monoalkylamine ou une dl-n-alkylamine en CQ-C 22 * decrits 

dans la demands de brevet WO-A-OOi^1 1 54, qui sont des homopolymeres greffes. 

10 [0049] Lorsque les polymeres utilises sont des copolymeres, lls sont obtenus k partir de des monomeres k Insatu- 

ration ethyienique et k groupement sulfonique et d'autres monomeres k Insaturation 6thyl6nique, c'est-e-dire de mo- 
nomeres e insaturation ethyienique sans groupement sulfonique. • x 

[0050] Les monomeres k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique sont choisis parmi ceux d6crits cl- 

dessus. 

IS [0051] Les monomeres k Insaturation ethyienique sans groupement sulfonique peuvent §tre choisis parmi les mo- 
nomeres hydrophlles. les monomeres hydrophobes et leurs melanges. Quand le polyrnfere contlent des monomeres 

hydrophobes, il constitue un polymere amphiphile. . , • ^ 

[0052] Les monomeres hydrophlles k insaturation 6thyl6nique peuvent §tre choisis par exemple parmi les acides 
(m6th)acryllques, leurs derives alkyl subst’itues en p ou leurs esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou ^ 

20 poly-alkyieneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolidone, le vlnylformamide, I'anhydride maieique, I’acide Ita- ^ } 

conique ou I’aclde maieique ou les melanges de ces composes. 

[0053] Comme copolymeres obtenus k partir de monomeres k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique 
et de monomferes hydrophiles k insaturation 6thyi6nique. on peut citer par exemple ceux obtenus k partir rfAMPS et 
d‘acrylamide ou de mdthylacrylamide, comme par exemple le copolymfere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane 
25 sulfonate de sodium en emulsion Inverse k 40% dans le polysorbate, commercialise sous la denomination SIMULGEL 
600 par la societe SEPPIC. On peut aussi citer les copolymeres d'AMPS et de vinylpyrrolidone ou de vlnylformamide, 
tels que les produits commercialis6s sous les denominations ARISTOFLEX AVC par la societe CLARIAKIT. 

[0054] Quand les monomferes k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique sont copolymerises avec des 
monomeres hydrophobes k insaturation ethyienique comportant une chaTne grasse, le polymere obtenu est amphiphile, 

30 c’est-e-dire qu'il comporte e la fols une partie hydrophile et une partie hydrophobe. 

[0055] Ces polymeres amphiphiles peuvent contenir en outre un ou plusieurs monomeres ethyieniquement insaturds 
ne comportant pas de chaine grasse, tels que les acides (meth)acryliques, leurs derives alkyl substituds en p ou leurs 
esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou poly-alkyieneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolido- 
ne. le vlnylformamide, I’anhydride maieique, I’acide itaconique ou I'acide maieique ou les melanges de ces composes. 

35 [0056] Comme polyrndres amphiphiles, on peut utiliser notamment ceux obtenus k partir d'AMPS et d’au moms un 

monomere hydrophobe k insaturation ethyienique comportant au moins une partie hydrophobe ayant de 6 k 50 atomes 
de carbone, plus pr6ferentiellement de 6 A 22 atomes de carbone, encore plus pr6f6rentiellement de 6 a 18 atomes 

de carbone et plus particuliferement 12 e 18 atomes de Carbone. , 

[0057] Ces copolymeres sont decrits notamment dans la demandede brevet EP-A-750899, le brevet US-A-5089578 ^ > 

40 et dans les publications de Yotaro Morishima suivantes : 

« Self-assembling amphiphilic polyelectrolytes and their nanostructures - Chinese Journal of Polymer Science Vol. 

18, NMO, (2000), 323-336 ^ 

- « Miscelle formation of random copolymers of sodium 2 -(acrylamido)- 2 -methylpropanesulfonate and a non-ionic 

45 surfactant macromonomer in water as studied by fluorescence and dynamic light scattering - Macromolecules 

2000, Vol. 33, N' 10 - 3694-3704 » ; 

« Solution properties of miscelle networks formed by non-ionic moieties covalently bound to an polyelectrolyte : 
salt effects on rheological behavior - Langmuir, 2000, Vol.16, N°12, 5324-5332 » ; 

50 « stimuli responsive amphiphilic copolymers of sodium 2 -(acrylamido)- 2 -methylpropanesulfonate and associative 

macromonomers - Polym. Preprint, Div. Polym. Chem. 1999, 40(2), 220-221 ». . . j 

[0056] Les monomferes hydrophobes fe insaturation fethylfenique de ces copolymferes particuliers sont choisis de 
prfefference parmi les acrylates, alkylacrylates, acrylamides ou alkylacrylamides de formule (III) suivante : 
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(HI) 
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Y ^CH2-CH(R3>-0^ 



diffirents, d^signent un atome d'hydrog^ne ou un radical alkyle substantiellement 
h pr 6 f 6 rence m 6 thyle) ; Y d 6 signe O ou NH ; Rg designs un radical hydrocartoond hy- 

drophobe comportant au moins de 6 & 50 atomes de carbone, plus pr 6 f 6 rentiellement de 6 6 22 atomes de catbone 
en<»re plus pr 6 f§ren«ellement de 6 d 1 8 atomes de carbone et plus particulfferement de 1 2 a 1 8 atomes de carbone • 
X designe un nombre de moles d'oxyde d'alkyidne et varie de 0 ^ 1 00. 

^2 ^*® Pr 6 f 6 rence parmi les radicaux alkyles en Cs-Cia substantiellement liniaires (par 

n-hexad 6 cyle. n-dod 6 cyle. n-octad 6 cyle) ramifi 6 s ou cycliques (par example 

Sl\° P.!'’? ’ ®'ky'P®rf'®or 6 s en Ce-Cie (par example le groupement de 

rormuie -(OM 2 ) 2 -(CF 2 VCFg) ; le radical cholest 6 ryle (C 27 ) ou un reste d’ester de cholesterol comma le groupe oxyhexa- 
noate de cholest 6 ryle ; les groupes polycycliques aromatiques comme lemaphtafene ou le pyr 6 ne. Parmi ces radicaux 
on prdffere plus paiticuli 6 rement les radicaux alkyles substantiellement Iin 6 aires et plus particulferement le radical n- 
doddcyle, n-hexadecyle ou n-octad 6 cyle, et leurs melanges. 

[00601 Seion une forme particulierement preteree de I'invention. le monomere de formula (III) comporte au moins 

^ 1) et de preference plusieurs motifs oxyde d'alkyiene (x > 1 ) constituant une chaTne 
p lyoxyall^ienee. La chaine polyoxyalkyienee, de fa 9 on preferentielle, est constituee de motifs oxyde d'ethylfene 
ou de motifs o^de de propylene et encore plus particulierement constituee de motifs oxyde d'ethyiene. Le nombre de 

•a i ' ® nombre de moles d’oxyde d'alkyiene) varie en general de 3 a 100 , plus preferentiellement de 

3 a 50 et encore plus preferentiellement de 7 a 25. 

[0061] Parmi ces polymeres, on peut citer : 

' reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60 % en poids demotifs AMPS 

e e 40 ^ 85 % en poids de motifs (CQ-Ci 6 )alkyl(m 6 th) acrylamide ou de motifs (C 8 -C^g)alkyl(m 6 th)acrylate par 
rapport au polymere, tels que ceux d^rits dans la demands EP-A-750 899 ; 

les te^olymeres comportant de 1 0 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0. 1 a 1 0% en mole de motifs AM PS 
te brevet U^^A^S 089 578 ®-{C 6 -Ci 8 )alkylacrylamide, par rapport au polymare, tels que ceux decrits dans 

^ 77 ’® P°'y®’^''es amphiphiles, on peut 6 galement citer les copolymares d'AMPS totalement neutralisa et 
de inathacrylate de n-dodacyle, de n-hexadacyle et/ou de n-octaddcyle, ainsi que les copolymares d’AMPS et de n- 

®* r 6 ticuias, tels que ceux dacrits dans les articles de Morishima citas ci-dessus. 
[0063] On peut citer plus particuliarement les copolymares constituas de motifs acide 2-acrylamido-2-mathylpropa- 
ne-suifonique (AMPS) de formule (IV) suivante : / i' k 



O NH- 



CH, 



(IV) 



C— CH 2 SO 3 
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dBns laquelle X"** est un proton, un cation de m6tal alcalin, un cation aicalino-terreux ou I Ion ammonium, 
et de motifs de formule (V) suivante : 
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dans laquelie x d6signe un nombre entier variant de 3 ^ 1 00, de pr6f6rence de 3 ^ 50 et plus pr6ferentiellement de 7 
^ 25 ; a la m§me signification que celle indiqu6e ci-dessus dans la formule (I) et R4 d6slgne un alkyle substantiel- 

lem^nt Iin6aire ou ramifid en Cg-Caa et plus pr6f6rentiel lament en 0^q'C22- o • 

20 [0064] Les. polymferes amphiphiles de ce type particuli^rement pr6f6r6s sont ceux pour lesquels x = 25, R-i designs 

m6thyle et R4 represents n-dodecyle ; ils sont d6crlts dans les articles de Morishima mentionn4s cl-dessus. D*autres 
polymeres pr6fer6s sont ceux pour lesquels x = 8 ou 25, R^ designs methyls et R4 represents n-hexad6cyle (Cis), n- 
octadecyle (C^a), ou n-dod6cyle (C^^) ou leurs melanges. 

[0065] Les polymeres pour lesquels designs le sodium ou I’ammonlum sont plus particulierement pref6res. 

25 [0066] Les polymeres amphiphiles pref6r6s utilises dans la composition conforme e I'invention peuvent etre obtenus 

selon les precedes classiques de polymerisation radicalaire en presence d’un ou plusleurs initiateurs tels que par 
example, razobisisobutyronitrile (AIBN), razobisdim6thylvaieronitrile, le chlorhydrate de 2, 2-azobis-[2-amidi nopropa- 
ne] (ABAH = 2.2-Azo-Bis-l2-Amidinopropanel Hydrochloride), les peroxydes organiques tels que le peroxyde de di- 
lauryle, le peroxyde de benzoyls, I'hydroperoxyde de tert-butyle, etc..., des composes peroxydes min6raux tels que le 
30 persulfate de potassium ou d’ammonium, ou HgOg eventuellement en presence de reducteurs. 

[0067] Ces polynneres amphiphiles peuvent etre notamment obtenus par polymerisation radicalaire en milieu tert- 
butanol dans lequel ils precipitent. En utilisant la polymerisation par precipitation dans le tert-butanol, il est possible 
d‘obtenir une distribution de la taille des particules du polyrndre particulierement favorable pour ses utilisations. 
[0068] La reaction peut etre conduits e une temperature comprise entre 0 et 1 50®C, de preference entre 1 0 et 1 00^*0, 
35 soit k pression atmospherique, soit sous pression reduite. Elle peut aussi etre realises sous atmosphere inerte, et de 

preference sous azote. y 

[0069] Selon ce precede, on a notamment polymerise I'acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ou 
Tun de ses sels de sodium ou d'ammonlum, avec un ester de I'acide (m6th)acrylique et 
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d'un alcool en C10-C18 oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GEN APOL® C-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool 0x0 en C^-, oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® UD-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool 0x0 en C^-| oxyethyiene par 7 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® UD-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^ 2 ‘^i 4 oxyethyiene par 7 moles d’oxyde d'ethyiene (GENAPOL® LA-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en Ca2-0^a oxyethyiene par 9 moles d’oxyde d'ethyiene (GENAPOL® LA-090 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^ 2'^^4 oxyethyiene par 11 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® LA-110 de la societe CLA- 



d'un alcool en C^q-C^q oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^q-C^q oxyethyiene par 15 moles d'oxyde d'ethyiene (GEN APOL® T-1 50 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^q-C^b oxyethyiene par 11 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-1 1 0 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en Cig-C^e oxyethyiene par 20 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL®T-200 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^ 6-^19 oxyethyiene par 25 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-250 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C^Q-Cga oxyethyiene par 25 moles d'oxyde d'ethyiene et/ou d’un alcool iso-C^s-Cis oxyethyiene par 
25 mopflBPB*bxyde d'ethyiene. 



55 [0070] La concentration molaire en % des motifs de formule (II) et des motifs de formule (III) dans les polymeres 

selon I'invention varie en fonction de I'application cosmetique souhaitee et des proprietes rheologiques de la formulation 
recherchees. Elle peut verier entre 0,1 et 99,9 % en moles. 

[0071] De preference pour les polymeres les plus hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formule (I) ou (III) 
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varie de 50,1 ^ 99,9 %, plus particulidrement de 70 ^ 95 % et encore plus particulldrement de 80 k 90 %, 

[0072] De pr6f§rence pour les polymferes peu hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formule (I) ou (III) 
varie de 0,1 k 50 %, plus particuli^rement de 5 ^ 25 % et encore plus particulidrement de 10 ^ 20 %. 

[0073] La distribution des monom^res dans les polymeres de i'invention peut dtre, par example, altern^e, bloc (y 
5 com pris multibloc) ou quelconque. 

[0074] Les polymdres comportant au moins un monom^re d insaturation 6thyl6nique et ^ groupement sulfonique, 
utilises dans la composition conforme k I'invention sont g6n6ralement presents dans des quantit^s en mati^re active 
allant de 0,01 a 20 % en poids, plus pr6farentiellement de 0,1 a 10 % en poids, encore plus pr4f ere ntiel lament de 0,1 
a 5 % en poids et plus particuliarement encore de 0,5 a 2 % en poids de par rapport au poids total de la composition. 
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[0075] Comma poudres organiques (appel6es aussi charges organiques) pouvant §tre utilis6es dans la composition 
de I'invention, on peut citer par example les particules de polyamide et notamment la poudre de NYLON 12, comme 
les produits commercialis6s sous les d6nominations ORGASOL par la soci6t6 Atochem ; les poudres et billes de po- 
lyathyiane telles que celles commercialis6es sous les d6nomlnatlons ACUMIST (Acumist B-6, Acumist B-12) par la 
soci6t6 Allied et celles commercialis6es sous les d6nominatlons MICROTHENE par la soc\6X6 Equistar ; les micros- 
phferes k base de copolymdres acryliques ou m6thacryliques, telles que celles en copolymfere dim6thacrylate d'6thyl6no 
glycol/ methacrylate de lauryle, vendues par la soci6td Dow Coming sous la denomination de POLYTRAP, ou celles 
en copolymere methacrylate de methyle / dim6thacrylate d'ethyiene glycol, commercialis6es sous la denomination 
Microspheres M305 par la societe Matsumoto ; les microspheres de polymethacrylate de methyle commerclalis6es 
sous la denomination MICROSPHERE M-100 et M305 par la societe Matsumoto ou sous les denominations COVA- 
BEAD par la societe Wackherr ; les poudres de copotymere ethyiene-acrylate, comme celles commercial isees sous 
la denomination FLOBEADS par la societe Sumitomo Seika Chemicals ; les poudres expansees telles que les mlcros- 
pheres creuses et notamment, les microspheres commercial isees sous la denomination EXPANCEL par la societe 
Kemanord Plast ou sous la denomination MICRO PEARL F 80 ED par la societe Matsumoto ; les poudres de materiaux 
organiques naturels tels que les amidons de maTs, de bie ou de riz, reticules ou non, telles que les poudres d'amidon 
reticule par I'anhydride octenylsuccinate, commercialisees sous la denomination DRY-FLO par la societe National 
Starch ; les microbilles de resIne de silicone telles que celles commercialisees sous les denominations TOSPEARL 
par la societe Toshiba Silicone ; et leuns melanges. 

[0076] Selon les cas, la poudre organique peut etre introduite dans la composition aprds melange des autres cons- 
tituents el, par exemple, dans le cas d'une emulsion apres preparation de remulslon, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. Elle peut aussi etre introduite pendant la preparation de I'emul- 
sion, dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse. 

[0077] Les poudres organiques utllisees dans la composition confonne k I'invention sont gen6ralement presentes 
dans des quantiles en matiere active allant de 0,01 k 30 % en poids, plus preterentiellement de 0,1 k 20 % en poids, 
encore plus preferentiellement de 1 e 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

[0078] Les compositions selon I'invention peuvent se presenter sous toutes les formes gaieniques classiquement 
utllisees pour une application topique et notamment sous forme de gels aqueux, de solutions aqueuses ou hydroal- 
cooliques. Elies peuvent aussi par ajout d'une phase grasse ou huileuse se presenter sous forme de dispersions du 
type lotion ou serum, d'6muisions de consistence liquide ou semi-liquide du type lalt, obtenues par dispersion d'une 
phase grasse dans une phase aqueuse (H/E) ou inversement (E/H), ou de suspensions ou emulsions de consistance 
molle, semi-solide ou solide du type creme ou gel, ou encore d'emulsions multiples (E/H/E ou H/E/H), de microemul- 
sions, de dispersions vesiculaires de type ionique et/ou non ionique, ou des dispersions cire/phase aqueuse. Ces 
compositions sont preparees selon les methodes usuelles. 

[0079] Selon un mode prefere de realisation de I’invention, la composition se presente sous forme d'une emulsion 
et notamment d’une emulsion H/E. 

[0080] En outre, les compositions utllisees selon I'invention peuvent etre plus ou moins fluides et avoir t'aspect d'un 
gel, d'une creme blanche ou coloree, d'une pommade, d'un lait, d’une lotion, d'un serum, d’une pate, d'une mousse. 
Elies peuvent etre eventuellement appliquees sur la peau sous forme d'aerosol. Elies peuvent aussi se presenter sous 
forme solide, et par exemple sous forme de poudre, sous forme coulee, en coupelle ou sous forme de stick. 

[0081] La phase aqueuse des compositions selon I'invention comprend au moins de I'eau. Eile peut n'etre constituee 
que de la dispersion aqueuse des particules de copolymeres silicones blocs ou comprendre d'autres constituants 
hydrosolubles ou hydrodispersibles. Dans les compositions anhydres, c*est-e-dire comportant moins de 5 % en poids 
d'eau par rapport au poids totale de la composition, la phase aqueuse n’est constituee que de ia dispersion aqueuse 
des particules de copolymeres silicones blocs. Selon la forme gaienique de la composition, la quantite de phase aqueu- 
se peut aller de 0,1 a 99 % en poids, de preference de 0,5 k 98 % en poids, mieux de 30 k 95 % en poids. et encore 
mieux de 40 e 95 % en poids par rapport au poids total de la composition. Cette quantite depend de la forme gaienique 
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de la composition d 6 sir 6 e. La quantity d'eau peut repr 6 senter tout ou une partie de la phase aqueuse, et elle est 
g 6 n 4 ralement d’au moins 30 % en poids par rapport au poids total de la composition, notamment quand la composition 
se pr 6 sente sous forme d' 6 mulsion. 

[0082] Les compositions de I'invention peuvent contenir dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse si elle 
5 comporte une phase huileuse, un ou plusieurs solvents organiques, hydrophiles, lipophiles et/ou amphiphiles, physio- 
logiquement acceptables, c‘est-^-dire blen tol 6 r 6 s et donnant un toucher cosm 6 tlquement acceptable. 

[0083] Les solvants organiques peuvent repr 6 senter de 0,5 k 50 % et de pr 6 f 6 rence de 2 a 20 % du poids total de 
la composition. Les solvants organiques peuvent etre choisis dans le groupe constitu 6 par les solvants organiques 
hydrophiles, les solvants organiques lipophiles, les solvants amphiphiles, ou leurs melanges. 

10 [0084] Parmi les solvants organiques, on peut citer par exemple les mono-alcools Inf 6 rieurs substantlellement II- 

n 6 aires ou ramifies ayant de 1 ^ 8 atomes de carbone, comme r^thanol, le propanol, le butanol, I’isopropanol. 
risobutanol ; les polyols teis que le propylene glycol, risoprdne glycol, le butylfene glycol, le propylene glycol, le glyc§rol, 
le sorbitol ; les mono- ou di-alkyle Isosorbide dont les groupements alkyle ont de 1 ^ 5 atomes de carbone comme le 
dimethyl isosorbide ; les polyethylene glycols notamment ceux ayant de 6 a 80 oxydes d’ethyiene, tels que le poly 6 - 
15 thyiene glycol 32 OE ; les ethers d’ethyiene glycol comme le diethylene glycol mono-methyl ou mono-ethyl ether, les 
ethers de propylene glycol comme le dipropyiene glycol methyl ether ; les esters et ethers de polyol, tels que les esters 
de polypropylene glycol (PPG) et plus spedalement les esters de polypropylene glycol (PPG) et d’acide gras, les ethers 
de PPG et d’alcool gras comme le PPG-23 oieyl ether et le PPG-36 oieate ; les esters d'acide gras et d'alkyle. tels que 
Tadipate de diisopropyle, 1 ‘adlpate de dioctyle, les benzoates d'alkyle ; et leurs melanges. 

20 [0085] Lorsque la composition est sous forme d'emulsion , la proportion de la phase huileuse de I'emulsion peut alter 

par example de 5 e 80 % en poids, et de preference de 5 e 50 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
Les huiles, les emulsionnants et les co- 6 mulsionnants utilises dans la composition sous forme d’emulsion sont choisis 
parmi ceux classiquement utilises dans le domaine cosmetique ou deimatologique. L'emulsionnant et le co- 6 mulsion- 
nant sont gen 6 ralement presents dans la composition, en une proportion allant de 0,3 e 30 % en poids, et de preference 
25 de 0,5 e 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. L’emulsion peut, en outre, contenir des vesicules 
lipidiques. 

[0086] Les emulsions contiennent generalement au moins un emulsionnant choisi pamni les emulsionnants ampho- 
teres, anioniques, cationiques ou non ioniques, utilises seuls ou en melange. Les emulsionnants sont choisis de ma- 
ntere appropriee suivant I'emulsion k obtenir (E/H ou H/E). 

30 [0087] Pour les emulsions E/H, on peut citer par exemple comme emulsionnants les dimethicone copolyols tels que 

le melange de cyclometh leone et de dimethicone copolyol, vendu sous la denomination « DC 5225 C par la societe 
Dow Coming, et les alkyl-dimethicone copolyols tels que le Laurylmethicone copolyol vendu sous la denomination 
"Dow Corning 5200 Formulation Aid" par la societe Dow Coming et le Cetyl dimethicone copolyol vendu sous la de- 
nomination ABIL EM 90^ par la societe Goldschmidt, ou le melange polyglyceryl-4 isostearate/c 6 tyl dimethicone co- 
35 polyol/hexyllaurate vendu sous la denomination ABIL WE 09 par la societe Goldschmidt, On peut y ajouter aussi un 
ou plusieurs co-emu Isionnants. De mantere avantageuse, le co-emulsionnant peut §tre choisi dans le groupe compre- 
nant les esters alkytes de polyol. Comme esters alkyies de polyol, on peut citer notamment les esters de glycerol et/ 
ou de sorbitan et par exemple I’isostearate de polyglycerol, tel que le produit commercialise sous la denomination 
Isolan Gl 34 par la societe Goldschmidt, I'isostearate de sorbitan, tei que le produit commercialise sous la denomination 
40 Arlacel 987 par la societe ICI, I’isostearate de sorbitan et de glycerol, tel que le produit commercialise sous la deno- 
mination Arlacel 986 par la societe ICI, et leurs melanges. 

[0088] Pour les emulsions H/E, on peut citer par exemple comme emulsionnants, les tensioactifs non ioniques, et 
notamment les esters de polyols et d’acide gras k chaine saturee ou insaturee comportant par exemple de 8 e 24 
atomes de carbone et mieux de 12 e 22 atomes de carbone, et leurs derives oxyalkylenes, e’est-e-dire comportant 
45 des unites oxyethytenes et/ou oxypropylenes, tels les esters de glyceryle et d’acide gras en C 8 -C 24 , et leurs derives 
oxyalkylenes ; les esters de polyethylene glycol et d'acide gras en C 8 -C 24 , et leurs derives oxyalkyl 6 nes ; les esters 
de sorbitol et d'acide gras en Cq-C 24 , et leurs derives oxyalkylenes ; les esters de sucre (sucrose, glucose, alkylglucose) 
et d’acide gras en C 8 -C 24 , et leurs derives oxyalkylenes ; les ethers d’alcools gras ; les ethers de sucre et d'alcools 
gras en C 8 -C 24 , et leurs melanges. 

50 [0089] Comme ester de glyceryle et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de glyc 6 ryle (mono-, di- et/ou 

tri-stearate de glyceryle) (nom CTFA : glyceryl stearate) ou le ricinoleate de glyceryle, et leurs melanges. 

[0090] Comme ester de polyethylene glycol et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de polyethylene 
glycol (mono-, di- et/ou tii-stearate de polyethylene glycol), et plus spedalement le monostearate de polyethylene 
glycol 50 OE (nom CTFA : PEG-50 stearate), le monostearate de polyethylene glycol 100 OE (nom CTFA : PEG-100 
55 stearate et leurs melanges. 

[0091] On peut aussi utiliser des melanges de ces tensioactifs, comme par exemple le produit contenant du Glyceryl 
stearate et du PEG-100 stearate, commercialise sous la denomination ARLACEL 165 par la societe Uniqema, et le 
produit contenant du Glyceryl stearate (mono-distearate de glyceryle) et du stearate de potassium, commercialise 
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sous la denomination TEGIN par la soci6t6 Goldschmidt (nom CTFA : glyceryl stearate SE). 

[00921 Comme ester d'acide gras et de glucose ou d’alkylglucose, on peut citer en particulier le palmitate de glucose 
es sesquistearates d’alkylglucose comme le sesquist6arate de m§thylglucose. les palmitates d'alkylglucose comme 
le palmitate de m6thylglucose ou d'6thylglucose, les esters gras de m6thylglucoslde et plus specialement le diester 
de methylglucoside et d'acide oieique (nom CTFA : Methyl glucose dioleate) ; Tester mixte de m6thylglucoside et du 
melange acide ol6ique / acide hydroxystearique (nom CTFA : Methyl glucose dioleatemydroxystearate); Tester de 
methylglucoside et d'acide isost6arique (nom CTFA : Methyl glucose isostearate) ; Tester de methylglucoside et d'acide 
aunque (nom CTFA : Methyl glucose laurate) ; le melange de monoester et de diester de methylglucoside et d'acide 
isosteanque (nom CTFA : Methyl glucose sesqui-isostearate) ; le melange de monoester et de diester de methylglu- 
coside et d'acide steailque (nom CTFA : Methyl glucose sesquistearate) et en particulier le produit commercialise sous 
la denomination Glucate SS par la societe AMERCHOL, et leurs melanges. 

[0093] Comme ethers oxy6thyienes d'acide gras et de glucose ou d'alkylglucose, on peut citer par example les ethers 
oxyethyienes d'acide gras et de methylglucose, et en particulier T6ther de polyethylene glycol de diester de methyl 
glucose et d'acide stearique k environ 20 moles d'oxyde d'ethyiene (nom CTFA : PEG-20 methyl glucose distearate) 
el que le produit commercialism sous la dmnomlnation Glucam E-20 distearate par la socimtm AMERCHOL * rmther de 
polyethylene glycol du melange de monoester et de diester de methyl glucose et d'acide stearique k envirori 20 moles 
doxyde d'ethyiene (nom CTFA : PEG-20 methyl glucose sesquistearate) et en particulier le produit commercialise 
sous la denomination Glucamate SSE-20 par la societe AMERCHOL et celui commercialise sous la denomination 
Gnllocose PSE-20 par la societe GOLDSCHMIDT, et leurs melanges. 

[0094] Comme esters de sucrose, on peut citer par exemple le palmito-stearate de saccharose, le stearate de sac- 
charose et le mono laurate de saccharose. 

[0095] Comme ethers (falcools gras, on peut citer par exemple les ethers de polyethylene glycol et d'alcool gras 
comportant de 8 e 30 atomes de carbone, et notamment de 10 822 atomes de carbone, tels que les ethers de polye- 
thylene glycol et d'alcools c6tyllque, stearylique, cetearylique (melange d'alcools cetylique et stearylique) On peut 
citer par exemple les ethers comportant de 1 k 200 et de preference de 2 e 100 groupes oxy6thyien6s, tels que ceux 
de nom CTFA Ceteareth-20, Ceteareth-30, et leurs melanges. 

[0096] Comme ethers de sucre, on peut citer notamment les alkylpolyglucosides, et par exemple le decylglucoside 
comme le produit commercialise sous la denomination MYDOL 1 0 par la societe Kao Chemicals, le produit commer- 

PLANTAREN 2000 par la societe Henkel, et le produit commercialise sous la denomination 
ORAMIX NS 10 par la societe Seppic ; le caprylyl/capryl glucoside comme le produit commercialise sous la denomi- 
nation ORA^IX CG 110 par la Societe Seppic ou sous la denomination LUTENSOL GD 70 par la Societe BASF ; le 
laurylglucoside comme les prodults commercialisms sous les denominations PLANTAREN 1200 N et PLANTACARE 
1 200 par la societe Henkel ; le coco-glucoside comme le produit commercialise sous la denomination PLANTACARE 
81 8AJP par la societe Henkel; le cetostearyl glucoside eventuellement en melange avec Talcool cetostearylique com- 
mercialise par exemple sous la denomination MONTANOV 68 par la societe Seppic, sous la denomination TEGO-CA- 
RE CG90 par la societe Goldschmidt et sous la denomination EMULGADE KE3302 par la societe Henkel ; I'arachidyl 
glucoside, par exemple sous la forme du melange d'alcools arachidique et behenique et d'arachidyl glucoside com- 
mercialise sous la denomination MONTANOV 202 par la societe Seppic ; le cocoyiethylglucoside, par exemple sous 
® melange (35/65) avec les alcools cetylique et stearylique, commercialise sous la denomination MONTANOV 

V .740 82 par la societe Seppic ; et leurs melanges. 

[0097] Quand la composition se presente sous forme d'une emulsion, la nature de la phase huileuse de I'emulsion 
n est pas critique. La phase huileuse peut ainsi dtre constituee par tous les corps gras et notamment les huiles, clas- 

siquement utilises dans les domaines cosmetique ou demnatologique. La phase huileuse comprend generalement au 
moms une huile. 

‘*s [0098] Comme huiles utilisables dans la composition de Tinvention, pn peut citer par exemple : 
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les huiles hydrocarbonees d'origine animate, telles que le perhydrosquatene ; 

les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale, telles que les triglycerides liquides d'acides gras comportant de 4 e 
10 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoique ou octanoique ou encore, par exemple 
les huiles de tournesol, de mals, de soja, de courge, de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 
macadamia, d'arara, de tournesol, de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 
vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel, Thuile de jojoba, Thuile de beurre de karite • 



les esters et les ethers de synthbse, notamment d'acides gras, comme les huiles de formules R®COOR*> et R®OR*> 
dans laquelle R“ represents le reste d'un acide gras comportant de 8 e 29 atomes de carbone, et R** repr6sente 
une- chame hydrocarbon6e, ramifiee ou non, contenant de 3 & 30 atomes de carbone, comme par exemple I'hulle 
de Purcellin, Tisononanoate d'isononyle, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'ethyl-2-hexyle, le stearate d'octyl- 
2-dod6cyle, Terucate d'octyl-2-dodecyle, Tisostearate d'isostearyle ; les esters hydroxytes comme Tisost6aryl lac- 
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tate, l'octylhydroxyst6arate, l'hydroxyst6arate d'octyldod^cyle, le diisost6aryl-malate, le citrate de trilsoc6tyle, les 
heptanoates, octanoates, d6canoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dioctanoate de propyidne 
glycol, le diheptanoate de ndopentylglycol et le diisononanoate de di^thyldnegtycol ; et les esters du pentadrythhtol 
comme le t6traisost6arate de penta6rythrltyle ; 

^ - les hydrocarbures substantiellement lindaires ou ramifies, d'origine minSrale ou synth6tique, tels que les hulies 

: de paraffine, volatiles ou non, et leurs d^riv^s, la vaseline, les polyd^cdnes, I'isohexadecane, Tisododecane, le 
; polyisobut^ne hydrog^n^ tel que I'huile de Parl6am(g) ; 

les alcools gras ayant de 8 ^ 26 atomes de carbone, comme I'alcool c6tylique, Talcool st6arylique et leur melange 
■ (alcool c^tylst^arylique), Toctyidod^canol, le 2-butyioctanol, le 2-hexyld^anol, le 2-und6cylpentad6canol, I'alcool 
fo ol6ique ou I'alcool linol6lque ; 

les alco^s gras alcoxyl6s et notamment 6thoxyl6s tels que roleth-12, le ceteareth-12 et le ceteareth-20 ; 
les huiles fluor6es partiellement hydrocarbon^es et/ou silicon6es comme celles d6crites dans le document JP-A- 
2-295912. Comme huiles fluor^es, on peut citer aussi le perftuorom^thylcyctopentane et le perfluoro-1 ,3 dimethyl- 
cyclohexane, vendus sous les denominations de "FLUTEC PCI®" et "FLUTEC PC3®* par la Society BNFL 
IS Fluorochemicals ; le perfluoro-1 ,2-dim ethylcyclobutane; les perfluoroalcanes tels que le dodecafluoropentane et 

le t6trad6cafluorohexane, vendus sous les denominations de “PF 5050® et "PF 5060® par la Societe 3M, ou 
encore le bromoperfluorooctyle vendu sous la denomination "FORALKYL® par la Societe Atochem ; ie nonafluo- 
romethoxybutane vendu sous la denomination "MSX 451 8® par la Societe 3M et le nonafluoroethoxyisobutane ; 
les derives de perfiuoromorpholine, tels que la 4-trifluoromethyl perfluoromorpholine vendue sous la denomination 
20 "PF 5Q52®' par la Soci6t6 3M : ( ) 

les huiles de silicone comme les polymethyisiloxanes (PDMS) volatiles ou non k chaTne siticonee substantiellement 
lineal re ou cyclique, Itquldes ou p§teux k temperature ambiante, notamment les cyclopoly dim ethylslloxanes (cy- 
clomethicones) telles que la cyctohexadimethylsiloxane et la cyclopentadimethyisiloxane ; les polydimethyisiloxa- 
nes comportant des groupements alkyle, aicoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaTne siliconee, groupements 
25 ayant de 2 k 24 atomes de carbone ; les silicones ph6nyiees comme les phenyitrimeth leones, les phenyldimethi- 

cones, les phenyttrimethylsiloxydiphenyl-siloxanes, les diphenyl-dimethicones, les diphenylmethyidiphenyl trisi- 
loxanes, les 2-ph6nyl6thyltrimethyl-slloxysilicates, et les polymethylphenylsiloxanes ; 

- leurs melanges. 

30 [0099] On entend par « huile hydrocarbonee » dans la liste des huiles citees ci-dessus, toute huile comportant ma- 

joritairement des atomes de carbone et d'hydrogene, et eventuellement des groupements ester, ether, fluore, acide 
carboxyl ique et/ou alcool. 

[0100] Les autres corps gras pouvant etre presents dans la phase huileuse sont par example les acides gras com- 
portant de 8 e 30 atomes de carbone, comme i'acide stearique, I'acide laurique, I'acide patmitique et I'acide oieique ; 

35 les cires comme la lanoline, la cire d'abellle, la cire de Carnauba ou de Candeilila, les cires de paraffine, de lignite ou 
les cires microcristal lines, la ceresine ou I'ozokerite, les cires synthetiques comme les cires de polyethylene, tes cires 
de Fischer-Tropsch ; la pate de vaseline ; les gommes telles que les gommes de silicone (dimethiconol); les r6sines 
de silicone telles. que la triflu oromethyl-C1 -4-alkyldlmethlcone et la trifluoropropyidimeth leone. 

[01 01 ] Ces corps gras peuvent etre cholsis de manlfere varl6e par I’homme du metier afin de preparer une composition < , 

40 ayant les proprietes, par exemple de consistence ou de texture, souhaltees. ^ 

[0102] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, ia composition de I'invention contient au moins une 
huile de silicone, de preference une huile de silicone volatile qui peut §tre choisie par exemple parmi les polydimethyl- 
siloxanes cycliques ou substantiellement llneaires, et leurs melanges. Les polydimethylsiloxanes cycliques ou cyclo- 
methicones comportent d'environ 3 6 9 atomes de silicium, et de preference de 4 6 6 atomes de silicium et peuvent 
45 etre par exemple le cyclohexadimethyl-siloxane et le cyclopentadimethyisiloxane. Les polydimethylsiloxanes substan- 
tiellement lineSIfes volatiles comportent de preference d'environ 3 6 9 atomes de silicium. Les polydimethylsiloxanes 
substantiellement llneaires volatiles ont gen6ralement une viscosite 6 25®C inferieure ou egale 6 5 cSt tandis que les 
cyclomethicones ont generalement une viscosite a 25®C Inferieure ou egale 6 10 cSt. 

[0103] De fa^on connue, toutes les compositions de I’invention peuvent contenir un ou plusieurs des adjuvants ha- 
50 bituels dans les domaines cosmetique et demnatologique, des agents geiifiants et/ou epaississants hydrophiles ou 
lipophiles ; des agents hydratants ; des emollients ; des actifs hydrophiles ou lipophiles ; des agents antl-radicaux 
libres ; des sequestrants ; des antioxydants ; des conservateurs des agents alcanisants ou acidiflants ; des parfums ; 
des agerflWiWTog6nes ; des mati6res colorantes (pigments tels que les oxydes de fer et le dioxyde de titane), nacres, 
colorants solubles), des charges minerales ; et leurs melanges. 

55 [0104] Les quantites de ces differents adjuvants sont celles classiquement utilis6es dans les domaines consider6s. 

En particulier, les quantites d’actifs varlent selon le but recherche et sont celles classiquement utilisees dans les do- 
maines consid6r6s, et par exemple de 0,1 6 20 %, et de pr6f6rence de 0,5 6 1 0 % du poids total de la composition. 

[0105] Comme g6lifiants hydrophiles autres que les polymdres d6crits ci-dessus, on peut citer par exemple les po- 
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lym^res carboxyvinyliques tels que les carbopols (carbomers) et (es Pemulen (Copolymfere acrylate/Cm-Con- 
a kylacr^^ate) ; les polyacrylamides comme par example les copolymSres r§ticul6s vendus sous les noms Sepigel 305 
(noni CT.F.A^: polyacrylamide/C1 3-1 4 isoparaffin/Laureth 7) ou Simulgel 600 (nom C.T.F.A. : acrylamide / sodium 
acryloyidimethyttaurate copolymer / isohexadecane / polysorbate 80) par la soci6t6 Seppic ; les d6riv§s cellulosiques 
tels que I hydroxydthylcellulose ; les polysaccharides et notamment les gommestelles que la gomme de xanthane • et 
leurs melanges. ’ 

[0106] Comme gdlifiants lipophiles. on peut citer les argiles modifl6es telles que le Thectorite et ses d6riv6s' comme 
les produits commercialisms sous les noms de Bentone. 

Actifs 



[0107] Comme indiqu6 ci-dessus. la composition de I'invention est stable en presence d'actifs hydrophiles sensibles 
a loxydaton et permet de stabiliser de tels actifs. Selon I'invention, on entend par « actif hydrophile » un composd 
ayant une solubilitd dans I'eau d*au moins 0,25 % k tempdrature ambiante (25»C). En outre, selon I'invention, on entend 
par « actif hydrophile sensible k I'oxydation «• tout actif d'origine naturelle ou synthdtique susceptible de subir une 
gradation par un mdcanisme d'oxydation. Ce phdnomfene d'oxydation peut avoir plusieurs causes, en particuller la 
oxygdne, de lumifere, d'ions mdtalliques, une temperature dievde, ou encore certaines conditions de pH 
[010^ On peut citer k titre d'exemple d'actif hydrophile sensible k I'oxydation, et de fagon non limitative, I'acide' 

'® 5.6-di-O-dimdthylsilylascorbate (vendu par la Std Exsymol sous la rdfdrence 
O-AA) le sel de potassium du dl-alpha-tocopheiyl-2l-ascorbyl-phosphate (vendu par la Socidtd Seniu Pharmaceu- 
tical sous la reference SEPIVITAL EPC), I'ascorbyl phosphate de magnesium. I'ascorbyl phosphate de sodium (vendu 
K ^ '® Stay-C 50) ; le phloroglucinol ; les enzymes ; et leurs melanges. Parmi les 

actifs hydrophiles sensibles k I'oxydation, on utilise selon un mode de realisation prefdre de I'invention I'acide ascor- 
que. L acide ascoibique peut §tre do toute nature. Ainsi, il peut fitre d'origine naturelie sous forme de poudre ou sous 
forrne de jus d'orange de preference concentre. II peut §tre aussi d'origine synthetique, de preference sous forme de 

d I ^^5 M 

[0109] Cohroe autres actifs utilisables dans la composition de I'invention, on peut citer par exemple les agents 
hydratants tels que les hydrolysats de proteines et les polyols comme la glycerine, les glycols comme les polyethylene 
glycols, et les derives de sucre ; les extraits naturels ; les anti-inflammatoires ; les oligomeres procyannidoliques • les 
vitamines comme la vitamine A (retinol), la vitamine E (tocopherol), la vitamine B5 (panthenol). la vitamine B3 (niaci- 
n^ide) lesjl^wes de ces vitamines (notamment esters) et leurs melanges ; Puree ; la cafeine ; les depigmentants 
te s que acide kojique, I'hydroquinone et I'acide cafeique ; I'acide salicylique et ses derives ; les alpha-hydroxyacides 
tels que l^ide lactique et I'acide glycolique et leurs derives ; les retinoTdes tels que les carotenoides et les derives de 
vit^ine A ; les filtres solaires ; I'hydrocortisone ; la meiatonine ; les extraits d'algues, de champignons, de vegetaux 
de levures, de bactenes ; les steroides ; les actifs anti-bacteriens comme le 2,4,4'-trichloro-2'-hydroxy diphenyl ether 
(ou triclosan), le 3,4,4'-tnchlorocarbanilide (ou triclocarban) et les acides indiquds ci-dessus et notamment Pacide sa- 
^ ses derives ; les agents matifiants comme les fibres ; les agents tenseurs ; et leurs melanges. 

[10] Comme exemples de steroTdes, on peut citer la dehydroepiandrosterone (ou DHEA), ainsi que (1 ) ses pre- 
cuiseuis et derives biologiques, en particulier les sels et esters de DHEA, tels que le sulfate et le salicylate de DHEA 
te 7-hydro^ DHEA. la 7-ceto DHEA. les esters de 7-hydroxy et 7-ceto DHEA. notamment la 3-beta-acetoxy-7-oxo 
DHEA, et (2) ses precurseurs et derives chimiques. en particulier les sapogenines telles que la diosgenine ou I'heco- 
genine, et/ou leurs denves tels que Pacetate d'hecogenine, et/ou les extraits naturels en contenant et notamment les 
extraits de Dioscorees, tels que I'igname sauvage (Wild Yam). 

[0111] Les filtres solaires (ou filtres U.V.) peuvent etre choisis parmi ies filtres organiques. les filtres physiques et 
leurs melanges. i- / 

[0112] Comme filtres solaires chimiques utilisables dans la composition de I'invention. la composition de I'invention 
peut comprendre tous les filtres UVA et UVB utilisables dans le domaine cosmetique. 

[0113] Comme filtres UVB, on peut citer par exemple : 

(1) les d6iiv6s de I'acide salicylique. en particulier le salicylate d'homomenthyle et le salicylate d'octyle ; 

(2) les ddrivds de I'acide cinnamique. en particulier le p-m§thoxycinnamate de 2-4thylhexyle, commercialisd par 
ia societe Givaudan sous ta denomination Parsol MCX; 

'*® P'P'^'Pf’^"y*acrylate liquides, en particulier I'Octocrylene (a-cyano-p,B diph6nylacrylate de 
-ethylhexyle) commercialism par la societm BASF sous la denomination UVINUL N539 ; et I'Etocrylene vendu 
notamment sous le nom commercial « UVINUL N35 » par BASF ; 
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(4) les dSriv6s de I'acide p-aminobenzoique tels qua I'Ethylhexyl Dimethyl PABA ^endu notamment sous le nom 
« ESCALOL 507 » par ISP. le Glyceryl PABA. et le PEG-25 PABA vendu sous le nom « UVINUL P25 » par BASF . 

(5) le 4-m6thyl benzylidfene camphre commerclalis6 par la soci6t6 Merck sous la d6nornination EUSOLEX 6300 ; 

(6) racide 2-ph6nylbenzimidazole 5-sulfonlque commercialis6 sous la denomination EUSOLEX 232 par la soci6t6 
Merck ; 

(7) les derives de 1 .3,5-triazine. en particulier : 

- la 2.4,6-tris[p-(2'-ethylhexyl-1 ■-oxycarbonyl)anilino]-1 .3.5-triazine commercialise par la societe BASF sous la 

denomination UVINUL T1 50, et « i i\/Acr»oR mpr • 

le dioctyl butamido triazone commercialise par la societe Sigma 3V sous la denomination UVASORB 

(8) les melanges de ces flltres. 

[0114] Comme flltres UVA, on peut citer par exemple : 

(1) les derives de dibenzoylmethane, en particulier le 4-(ter.-buty0 4‘-methoxy dibenzoylmethane commercialise 
par la societe Givaudan sous la denomination PARSOL 1789 ; 

(2t racide benzene 1 .4 [di(3-m6thylidenecampho-10-sulfonique)] eventuellement sous forme partiellement ou to- 
talement neutralisee. commercialise sous la denomination MEXORYL SX par la societe Chimex. 

(3) les derives de benzoph6none. par exemple ; 

la 2.4-dihydroxybenzophenone (benzoph6none-1) ; 

la 2.2'.4.4’-tetra-hydroxybenzophenone (benzopti6none-2) ; . hv/ikuii 

- la 2-hydroxy-4-methoxy-benzophenone {benzoph6none-3), commercialise sous la denomination UVINUL 

M40 par la societe BASF ; , ^ t* 

- I’acide 2-hydroxy-4-methoxy-benzophenone-5-sulfonique (benzophenone-4) ainsi que sa forme sulfonate 
(benzophenone-5). commercialise par la societe BASF sous la denomination UVINUL MS40 ; 

la 2,2'-dihydroxy-4,4'-dim6thoxy-benzophenone (benzophenone-6) , 
la 5 -chloro- 2 -hydroxybenzophenone (benzoph6none-7) ; 
la 2,2’-dihydroxy-4*methoxy-benzophenone (benzophenone-8) ; 

. le sel disodique du diacide 2,2'-dihydroxy-4.4‘-dimethoxy-benzophenone-5.5 -disulfonique (benzophenone- 

9 ) : 

la 2-hydroxy-4-methoxy-4'-methyl-benzoph6none (benzophenone-1 0) ; 
la benzophenone-11 ; 

- la 2-hydroxy-4-(octyloxy)benzophenone (benzoph6none-12). 

(4) les derives silanes ou les polyorganosiloxanes k groupement benzophenone ; 

(5) les anthranilates, en particulier I'anthranilate de menthyle commercialise par la societe Haarman & Reiner sous 
la denomination NEO HELIOPAN MA ; 

(6) les composes comportant par molecule au moins deux groupes benzoazolyle ou au moins un groupe benzo- 
diLolyle. en particulier I'acide 1,4-bis-bcnzimidazolyl-phenyien-3.3-.5.5’-tetrasulfonique ains. que ses sels com- 
mercialises par la societe Haamian & Reimer ; 

(7) les derives silicies de benzimidazolyl-benzazoles N-substitues ou de benzofuranyl-benzazoles. et en 
particulier : 

. le 2-[1 -[3-[1 .3.3.3-tetram6thyl-1 -[(trimethylsilyl)oxy]disiloxanyl]propyl]-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzoxazole ; 

- le 2-[1 -[3-t1 .3.3.3-tetram6thyl-1 -t(trimethylsilyl)oxyldisiloxanyl]propyl]-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzothiazole ; 
le 2-[1 -(3-trimethylsilanyl-propyl)-1 H-benzimidazol-2-yll-benzoxazole ; 

- ie6-methoxy-1.V-bis-(3-trimethylsilanyl-propyl)-1H.VH-[2.2']bibenzimidazolyl-benzoxazole; 

- le 2-[1 -(3-lrimethylsilanyl-propyl)-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzothiazole ; qui sont decrits dans la demande de 
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brevet EP-A-1 028 120 ; 

2,4-bis {[4-(2-6thyl-hexyloxy)-2-hydroxy]-ph6nyl}-6-(4-m6thoxy-ph6- 

.7nLh;frt /OM L aba Geigy sous la denomination TINOSORB S et te 2 

la denomination TWOSORB^Mr commercialise par la societe Ciba Gei^ sous 

(9) leurs melanges. 

K, ^ ra„“^'.:r;es“rix2,ter“" ^ »• * 

Charges m morales 

cialis6es par la Soci6t6 LAPOFTTE Industries Ltd ^ V i ES DS, D, XLS ou XLG commer- 

ohargaa mlnSralaa ; al lear. m^g.a ’ ' ' “-"Pos''^ « P«»a Pa 

'"z r T° -“p ««"» »p 

nomination Silica Beads par la Societe MAPpSr P®^ Asah. Glass, ou sous la d6- 
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nation COSMO S-40 par la soci6t6 Catalysts Chemicals (taille : 1 8 nanometres). 

101241 La since peut consister 6galement en une particule recouverte totalement ou partiellement de silice, notam- 
ment d'une particule minerals recouverte totalement ou partiellement de silice, telle que les billes de silice contenant 
de roxyde de titans, commercialis6es sous la denomination TORAYCERAM S-IT® par la soci6teToray ; les micros- 
pheres de sillce-alumine contenant de Toxyde de titane (taille : 1 05 ^m), commercialisees sous la denomination Z-LI- 
GHT-SPH ERE W 1 01 2® par la soci6te Zeelan ; les particules de silice synthetique precipitee amorphe/oxyde de^trtane 
(taille • 106-600 urn), commercialisees sous la denomination NEOSIL PC20S® par la societe Crosfield ; fibres do 
)n-6-silice - oxvde de titane (longueur de 2 mm et epaisseur de 2 deniers), commercialisees sous la d6nommatio^ri 
iERLONY 2^a» r la societe Wackherr ; la silice enrobee de dioxyde de titane et recouvert de silice poreuse (85/^1 0) 

sous la denomination ACS-0050510® par la societe SACI-CFPA ; le nano-oxyde de 
titane an'atase traite alumlne et silice k 40% dans I'eau (taille : 60 nm. monodisperse). commercialise sous 'a ^enomF 
nation MIRASUN TIW 60® par la societe Rhodia Chimie CRA ; le nano-oxyde de titane anatase (60 nrn) sill^ 

alumine/cerium IV 15/5/3 en dispersion aqueuse a 32 %, commercialise sous la d^norninabon MI^SUN 1 6^ 
par la societe Rhodia Chimie CRA ; le nano-oxyde de titane anatase traite alumine et silice (34/4,3/ ,7) en dispersion 
aqueuse k 40 %, commercialise sous la denomination TIOVEIL AQ-N® par la societe Uniqema ; le nano-oxyde de 
titane enrobe de silice (66/33) (granulometrie du dioxyde de titane : 30 nm ; epaisseur de silice ; 4 nm), commercialise 
sous la denomination MAXLIGHTTS-04® par la societe Nichimen Europe PLC ; et le nano-oxyde de titane enrobe de 
silice (80/20) (granulometrie dioxyde de titane ; 30 nm ; epaisseur de silice : 2 nm) commercialise sous la denomination 
MAXLIGHTTS-042® par la societe Nichimen Europe PLC. Ces particules peuvent egalement avoir des proprietes 

optiques dans la composition comme sur la peau. . ^ 

r01251 Selon les cas, la charge minerals peut §tre introduite dans la composition apres melange des autres consti- 
tuants et, par example, dans le cas d’une emulsion apres preparation de remulsion, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. 

[01261 Les charges minerales pouvant etre utillsees dans la composition conforms k I Invention sont genei^ement 
presentes dans des quanMtes en matiere active allant de 0,05 k 30 % en poids, plus preferentiellement de 0,1 k 20 /o 
en poids, encore plus preferentiellement de 0,5 e 1 0 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

[0127] Bien entendu, I’homme de I’art veillera k choisir le ou les eventuels adjuvants ajoutes k la composibon selon 
I’invention de maniere telle que les proprietes avantageuses attachees intrinsequement k la composition conforms k 
I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alter6es par I'addition envisagee. . ^ o a, a ♦ 

[01281 La composition presents de preference un pH qui respects la peau et qui va generalement de 3 e 8 et de 

[OiLoT^Tes compost de I’invention peuvent &tre utilisees comme produit de soin (ou de traitement), de protection, 

de nettoyage, de d6maquillage et /ou de maquillage des matiferes keratiniques (peau, cheveux, cuir chevelu, oils, 
sourcils, ongles ou muqueuses) tels que des crimes de protection, de traitement ou de soin pour le visage, pour les 
mains ou pour le corps, des laits corporals de protection ou de soin, des gels ou mousses pour le soin de la peau et/ 
OU des muqueuses (l^vres). 

[01301 Les compositions de I’invention contenant des fittres solaires peuvent §tre egalement utilis6es comme produit 

[ 013 lT?es compositions de I’invention peuvent aussi 6tre utilisees comme produits pour le maquillage, notamment 
le maquillage de la peau, des sourcils, des cils et des Ifevres. Les produits de maquillage sont le plus sowent colores 
et contiennent g6n6ralement des pigments. Sous forme de produits de maquillage, les compositions de I Invention 
peuvent constituer avantageusement un fond de teint, un rouge k Ifevres, un fard k joues, un fard k paupiferes, un 
mascara ou un eyeliner 

[0132] Les compositions selon I’invention peuvent gtre 6galement utilis6es comme produits rinc6s ou comme pro- 
duits non-rinc6s pour le nettoyage de la peau du visage eVou du corps et/ou pour le nettoyage des cheveux, par 
example comme produits capillaires y compris pour le soin et le conditionnement des cheveux. . ... . . . 

[0133] L’invention a aussi pour objet I’utilisation cosm6tique d’une composition cosmdtique telle que definie ci-des- 
sus, comme produit de soin, de nettoyage et/ou de demaquillage de la peau, des cheveux. du cuir chevelu. des oils, 

des sourcils. des ongles ou des muqueuses. .. . n 

[0134] L'invention a aussi pour objet I’utilisation cosm6tique d’une composition cosm6tique telle que definie ci-des- 

sus, comme produit de maquillage. 

[0135] L’invention a aussi pour objet I’utilisation cosmetique d’une composition cosmetique telle que dSfinie ci-des- 
sus comme produit de protection solaire (protection centre le soleil et/ou les U .V. des appareils k bronzer). 

[0136] L’invention a aussi pour objet I’utilisation cosmetique d’une composition cosmetique telle que definie ci-des- 

sus, comme produit capillaire rinc6 ou non-rince. s „,ati 2 vi-a 

[0137] Un autre objet de I’invention est un precede de traitement cosmetique (non-therapeutique) dune matibre 
keratinique (peau, cuir chevelu, cheveux, cils, sourcils, ongles ou muqueuses), caracterise en ce qu’on applique sur 
la matiere keratinique, une composition cosmetique telle que definie ci-dessus. La matiere keratinique est notamment 
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la peau. 

[0138] Les exemples qui suivent peimettront de mieux comprendre I'lnvention, sans toutefois presenter un caract^re 
limrtatif. Les quantit6s indiqu^es sent en % en poids, sauf mention contraire. 

Exemple 1 selon I'lnvention : Gel 



[0139] 



Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la soci6t6 Clariant) 


1 % 


Conservateur 


qs % 


HMW2220 (Dow Corning) 


2% 


Eau 


qsp 1 00 % 



Mode op6ratoir6 : On prepare le gel d'AMPS k chaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous falble 
cisaillement de la dispersion, la dispersion de HMW2220. 

[0141] On obtient un gel translucide, tr6s ISger, doux et frais k I'application sans toucher gras. 

Exemple 1 comparatif : Gel 



[0142] 



Sodium Carbomer (G^llfiant) 

Conservateur 

HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse ^ 60 % de M.A.) (solt 1 ,2 % de M.A.) 
Eau 



1 % 
qs % 
2 % 
qsp 1 00 % 



Mpde op6ratoire : On prepare le gel de carbomer k chaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous 
falble cisaillement de la dispersion, la dispersion de HMW2220. 

[0144] On obtient un gel blanc k translucide, doux k rappllcation mais collant pendant I'application et laissant un 
aspect collant en fin d'appllcatlon. 



Exemple 2 selon I'lnvention : Emulsion H/E 



[0145] 



Phase A (phase huiieuse) 


Melange de cocoyl 4thylglucoside et d'alcool cetylique, st6arylique (35/65) (Montanov 82 de la soci6t6 
SEPPIC) 

Hu lie d'abricot 
Cyclohexadim4thylsiloxane 
P^te de vaseline 
Acide st6arique 


3% 

10% 
5% 
10% 
0,5 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 

Copolym^re aery lam ide/acry lam ido-2-methyl propane sulfonate de sodium en Emulsion inverse k 
40% dans le polysorbate (Simulgel 600 de la societe Seppic) 

Conservateur 

Eau 


5% 
1 % 

qs % 
qsp 100 % 
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Phase C 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (sort 1,2 % de M.A.) 
Parfum 



2 % 
0,1 % 



[0146] Mode op6ratoire : On prepare la phase B k chaud sous agitation. On y ajoute la phase A. On refroidrt puis 
on ajoute sous falble cisalllement de la dispersion, la phase C. 

[0147] On obtient une crdme blanche, trfes douce k I’application sans toucher gras nl collant, donnant une bonne 
10 sensation d'hydratation apr6s application. 

Exemple 3 selon I'inventlon : Fond de teint (H/E) 

[0148] 

15 



20 



25 



30 



35 



Phase A (phase huileuse) 


Cyclopentadlmdthy Is i loxan e 


4% 


Cyclohexadlmdthylsiloxane 


10% 


Huiles de silicone non volatiles (polyphdnylmdthylsi loxan e et polycdtylmdthylsi loxan e) 


12% 


Stdarate de polydthyldne glycol 


0,6 % 


Stearate de glycdrol 


0,3 % 


Acide stdarique 


1 ,9% 


Oxyde de fer jaune enrobe 


1 ,6 % 


Oxyde de fer brun 


0,5 % 


Oxyde de fer noir 


0.3 % 


Poudre de nylon 12 


6% 


Poudre de polyethylene 


4% 



Phase B (phase aqueuse) 


Propyidne glycol 


6,5 % 


Polyethylene glycol 32 OE (PEG-32) 


10% 


Conservateur 


qs 


Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la socletd Clariant) 


1 .5 % 


Eau 


qsp 



40 



45 



50 



Phase C 



HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (sort 1 ,2 % de M.A.) 
Parfum 



2 % 
0,1 % 



[0149] Mode operate ire : On prepare la composition en chauffant les constituants de la phase huileuse A, homriis 
tes huiles volatiles, a 65°C et en m^tangeant. On ajoute ensurte, k 60^C, les huiles volatiles. Parall^lement, on prepare 
la phase aqueuse B a 80”C. On laisse refroldir jusqu'^ 30^C. On melange sous agitation Moritz les deux phases en 
versant la phase huileuse dans la phase aqueuse. Ensurte, on ajoute la phase C sous faible agitation. 

[0150] On obtient ainsi un fond de teint doux. Ce fond de teint est fluide, colord et de texture trds douce ; it s'dtale 
bien et s'applique uniformdment. 
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Exemple 4 selon I'invention : Emulsion H/E 
[0151] 



Phase A (phase huiteuse) 


Cyclohexadim^thylsiloxane 

Isohexad^cane 


5% 

5% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


4% 


Propylene glycol 


3% 


Ariacel 165 (Glyceryl stearate/PEG-5 stearate) 


2% 


Conservateur 


qs % 


Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la soci6t6 Clariant 


1 % 


Eau 


qsp 1 00 % 



Phase C 


Amidon modifi^ (Aluminium Starch Octenyl succinate DRY FLO de la society National Starch) 
Acrylates copolymer (Expancel 551 DE20 de la soci§t6 Kemanord Plast) 


2% 
0,5 % 



Phase D 



HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soft 1 ,2 % de M.A 



.) 2 % 



Mode op6ratolre ; On prepare les phases A et B et on incorpore ia phase A dans la phase B sous agitation. 
On y ajoute la phase C. Puis on ajoute sous faibie cisalltement, la phase D. , . . 

[0153] On obtient une crdme homog^ne blanche, poudr6e, douce k I'application et facile k staler. 



Exemple 5 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0154] 



Phase A (phase huUeuse) 




Melange d'arachidyl polyglucoside et d’alcools arachidique et bSh^nique (15/85) (Montanov 202 de la 
soci6t6 SEPPIC) 


1 ,5 % 


Melange de mono-di -stearate de glyc6ryle et de stearate de potassium (TEGIN de la society 
Goldschmidt) 


1 .5 % 


Hu lie d'abricot 


5% 


Cyclohexadimethylslloxane 


10% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Ammonium poiyacryidimethyi tauramide (Hostacerin AMPS de la soci^te Clariant) 


1 % 


Consen/ateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 
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Phase C 



Poudre de Nylon (ORGASOL 2002 D NAT COS) 2% 



Phase D ’ 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse ^ 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 2 % 

r0155l Mode op6ratolre : On prepare les phases A et B & chaud (environ 80®C) et on incorpore la phase A dans la 
phase B sous^itatlon. Apr^s refroidissement k 40®C, on ajoute la phase C. Puis on ajoute sous faible cisaillement, 

la phase D. 

[0156] On obtient une creme homog^ne blanche, poudr6e, douce k I'application et facile k staler. 

Exemple 6 selon Tinvention : Emulsion E/H 



[0157] 



Phase A (phase hulleuse) 

Cetyl dimethicone copolyol (ABIL EM 90 de la soci6t6 Goldschmidt) 1 ,5 % 

Isost^arate de polyglyc^role (Isolan Gl 34 de la soci6t6 Goldschmidt) 0,5 % 

lsohexad6cane ® 

Huile d'abricot ^ ^ 

Cyclohexadim^thylslloxane ® 

Acrylates copolymer (Expancel 551 DE20 d'Expancel) 0,5 ^ 

Poudre de polydim6thylsilsesquioxane (Tospeari 240 de la socl6t6 Toshiba) 1 % 



Phase B (phase aqueuse) 

Glycerine ^ 

Sulfate de magnesium 

HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 2 % 

Conservateur 

Eau ^sp^00% 

[0158] Mode op6ratolre : On prepare les phases A et B & frold et on incorpore la phase B dans la phase A sous 

40 agitation. ■ 

[0159] On obtient une crfeme homog^ne blanche souple, qui n'est pas grasse quand on 1 applique sur la peau. 

Exemple 7 selon I'inventlon : Gel nacre 

45 [0160] 



Phase A 

Glycerine 

50 Propylene glycol 
Conservateur 

Copolymfere aery lam ide/acrylamido-2-methyl propane sulfonate de sodium en emulsion inverse k 

40% dan^MIOlysorbate 

(Simulgel 600 de la soci6te SEPPIC) 

55 Poudre de copoiymfere methacrylate de methyle / dlm6thacrylate d’ethyl^ne glycol (Microsph^res 
M305 de la societe Matsumoto) 

Mica-oxyde de titane (Flamenco red 420C de le soci6t6 Engelhard) 
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(suite) 



Phase A 



Eau 



qsp 100 % 



Phase B 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soil 1 ,2 % de M.A.) | 2 % 



[0161] M ode op6ratoire : On melange les ingredients de la phase A k chaud sous agitation. Ensuite 
30 C et on ajoute la phase B sous faible cisaillement. 

[0162] On obtlent un gel, translucide et nacr6, trbs doux au toucher et frais lors de I'applicatlon sur la 
peut s'utlllser en tant que cr6me corps ou visage. 



on refroidit k. 
peau. Ce gel 



Exemple 8 selon i'invention : Emulsion H/E 



[0163] 



Phase A (phase hu/leuse) j 


Melange d arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 
soci4t6 SEPPIC) 

Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 
Goldschmidt) 

Cyclohexadim^thylsiloxane 


1 .5 % 

1 .5 % 
5% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 

Conservateur 

Eau 


5% 

qs 

qsp 100 % 



Phase C | 


Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 


Gomme de xanthane 


0,2 % 


Cyclohexadim^thylsiloxane 


5% 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 

20% 



Phase E 



HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse e 60 % de M.A.) (soit 1 ,8 % de M.A.) 



3% 



M ode op6ratoire : A 70-75“C, on homogeneise la phase A sous agitateur magnetique. A 85®C on homoqe- 
neise 'a phase B sous agitateur magnetique. A 70-75»C. sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis 
on mtroduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu‘8 I'obtention d’une 6mulsion fine et on refroidit. A 
25 C, on introduit la phase D et ensuite la phase E, sous agitation douce. 

[0165] On obtient une crfeme blanche, glissante. tres douce k I’applicatlon. 

[01 66] Apres trois semaines k SO-C, I'emulsion est rest6e stable et elle ne presents pas de relargage ni de separation 
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de phases. En outre, revolution de la couleur (jaunissement) est beaucoup moins important qu’avec les compositions 
de Tart anterieur (voir cl-dessous examples comparatifs). 

Exemple 2 comparatif : Emulsion H/E 



[0167] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polygiucoside et d’alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de ta 


1.5% 


societe SEPPIC) 




Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5®/o 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 




Phase C 


Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 


Gomme de xanthane 


0,2 % 


Cyclohexad Imethy Islloxane 


5% 



Phase D 


Aclde ascorbique 
Eau 


5®/o 

20% 



[0168] Mode operatoire : A 70-75®C, on homogeneise la phase A sous agitateur magnetique. A 85°C, on homog6- 
neise la phase B sous agitateur magnetique. A 70-75°C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu*e I'obtention d'une emulsion fine et on refroidit. A 
26® C, on introduit ta phase D sous agitation douce. 

[0169] On obtlent une crdme blanche, glissante, reche a I’application. I .) 

[0170] Apres trois semaines k 50® C, I'emulsion est destabilisee et II y a relargage d’hulle et d'eau au fond du pot 
contenant 1‘emulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 

Exemple 3 comparatif : Emulsion H/E 



[0171] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polygiucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1 ,5 % 


societe SEPPIC) 




Melange de mo no-d I -stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Cyclohexadimethylsiloxane 


3% 


Elastomere silicone en dispersion huileuse (melange de Polydimethylsiloxane reticule et de 




polydimethylsiloxane 




(6 est) (24/76) (KSG 16) 


3% 
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Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 

Conservateur 

Eau 


5% 

qs 

qsp 1 00 % 



Phase C 


Ammonium polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 


Gomme de xanthane 


0,2 % 


Cyclohexadim^thylsiloxane 


5% 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 

20% 



Mode op6ratoire : A 70-75“C, on homog§nSise la phase A sous agitateur magn6tique. A 85®C, on homog^- 
n6.se la phase B sous agitateur magn6tique. A 70-75»C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis 
on introduit la phase C dans le m6lange obtenu. On m6lange jusqu’6 I'obtention d’une §mulsion fine et on retroidit. A 
25 c, on introduit la phase D sous agitation douce. 

[0173] On obtlent une cr6me blanche, glissante, tr6s douce ^ I’applicatlon. 

[0174] Aprbs trois semaines k 50®C, |•6mulsion est d6stabilis6e et il y a un relargage tr6s important d’huile et un 
relargage important d'eau au fond du pot contenant l'6mulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 

[0175] II ressort de I’exemple 8 selon I’invention et des exemples comparatifs 2 et 3 ci-dessus que la composition 
selon iiivention contenant la vitamine C est beaucoup plus stable qu'une composition ne contenant pas de dispersion 

de copolym6re silicon^ ou qu'une composition contenant une dispersion huileuse d'6lastom6re de silicone r6ticul6 de 
I art anterieur. 

Exemple 10 selon I' Invention : Serum 
[0176] 



Ammonium Polyacryidimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


0,8 % 


Hyaluronate de sodium 


0,1 % 


HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 3 % de M.A.) 


5% 


Covabead LH85 (Wackherr) 


2 % 


Dioxyde de titane 


1 % 


Ethanol 


10% 
5 % 


Glycerine 


Parfum 


0,5 % 


Conservateur 

Eau 


qs % 
qsp 100 % 



t ^ op6ratoire : L'AMPS et le hyaluronate de sodium sont dispers6s sous agitation dans la phase aqueuse 

comprenant I’eau, la glyc6rine et les conservateurs jusqu'& complete solubilisation. L'HMW 2220, les Covabead LH85 
et e dioxyde de titane sont disperses et homogen6ises dans le m6lange pr6cedemment obtenu. Puis on y aioute le 
parfum presolubilis6 dans I’alcool. y j ic 

[0178] On obtient un s6rum frais et doux ^ I'application, que I'on peut utiliser seui ou sous un produit de soin. 
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ExempleH selon I'lnventlon : Emulsion H/E 
[0179] 



Phase A (phase huiieuse) 




PEG-20 Methyl glucose sesquistearate 
Huile d'abricot 
Cyclohexadim6thyisiloxane 

Cyclopentadim6thyisiioxane/dimethiconol (DC2-9071 de Dow Coming) (gomme de silicone) 
Vitamine E 
Palmitate de r6tinol 


2% 

4% 

5% 

5% 

0,2ff/o 
0,1 % 



Phase B (phase aqueuse) 




Copolymfere AMPS/acrylate de sodium en 6mulsion inverse (SiMULGEL EG de la societe SEPPIC) 
Glycerine 


1 ,5 % 
7% 
0,5 % 


Hostacerin AMPS 


Conservateur 


qs 


Colorant 


qs 


Eau 


qsp 100% 



Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1,2 % de M.A.) 
Silice (Sunsphere H51 de la soci§t6 Asahi) 

Expancel 551DE20 


2% 

8% 

0,5% 



r01801 Mode op6ratolre : On prepare la phase A en chauffant les constituants de cette phase a 60°C. On prepare 
la phase B en chauffant le melange d'eau et de glycerine & 65»C. en y solubilisant conservateurs et colorant, en 
I'Hostacerin AMPS et en maintenant I'agltation jusqu'a g§lification. On prepare I'emulsion en versant la phase A « 6® ^ 
dans la phase B k 65°C sous agitation, puis on ajoute le Simulge! EG ; on homog6n6ise et on refroidlt k 30®C. On 

aioute ensuite la phase C sous agitation. . ^ 

[0181] On obtient un fluide en dmulsion qui a un effet de douceur et de contort surprenant et qui peut s utiliser 
et/ou soir Ce fluide a 6X6 test6 sur un panel de 30 femmes qui I'ont trouv6 trfes doux k I’application, I6ger et confortable, 
laissant la peau tr^s douce. 

Exemple 12 selon I'lnventlon : Lotion poudree ^ 



[0182] 



HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Silice (Sunsphere H51 de la societe Asahi) 

Covabead LH85 (de la Soci6t6 Wackherr) 

Dioxyde de zinc 
Ethanol a 96° 

Glycerine 

Parfum 

Eau 



2 % 
5% 
1 % 
1 % 
15% 
3% 
qs % 
qsp 1 00 % 



[0183] Mode op6ratoire : Dans le melange d’eau et de glycerine, on ajoute sous agitation HMW 2220, silice. Cova- 
bead LH85 et dioxyde de zinc, puis ensuite ie m6iange de parfum et d'6thanol. , , . 

[0184] On obtient une iotion poudree matifiante d'une tres grande douceur. Cette lotion s’appiique apres agitation 
pour ia rehomogen6iser avant utilisation. Eiie peut s'utiliser matin et /ou soir avant application du produit de soin ha- 
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bituel. 

Exemple 13 selon IMnvention : Emulsion E/H (coulee) 
[0185] 



Phase A (phase huileuse) 


Abil WE09 


9% 


Ph6nyltrimethicone 


5% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


15% 


Clre de polyethylene 


3% 


Huile de jojoba hydrogenee 


6% 


Nylon 12 (Orgasol 2002 Extra de lasbciete Atochem) 


3% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


7% 


Sulfate de magnesium 


1 % 


HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soil 3 % de M.A.) 


5% 


Silice (Sunsphere H51 de la socl6t6 Asahl) 


4% 


Conservateur 


qs 


Parfum » 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



Mode opdratoire : on homog6n6ise la phase huileuse (A) ^ 95®C pour fondre les cires. On chauffe la phase 
aqueuse (B) k 85°C. Puls, on ajoute sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse et on refroidit k 75°C. 
On coule dans des coupelles m^talliques. 

[0187] On obtient un produit compact hydratant trks doux. Ce produit, de part sa presentation « produit nomade » 
(c’est-e-dire que Ton peut emporter avec soi) peut etre utilise au cours de la journee quand la peau en ressent le 
besoin. II peut s'appliquer au doigt ou k reponge. 

Exemple 14 selon 1' invention : poudre 

[0188] 



Phase A 


Talc 


23% 


Mica 


22% 


Oxychlorure de bismuth 


8% 


Stearate de Zinc 


3% 


Nylon 1 2 (Orgasol 2002 Extra de la societe Atochem 


20% 


Dioxyde de titane 


2% 



Phase B 



Oxydes de fer 



15,5 % 



Phase C (liant) 


Stearate d'isoc^tyle 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse d 60 % de M.A.) (soil 1 .8 % de M.A.) 


3,5 % 
3% 
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[0189] Mode op6ratoire : Les phases A et B sont m6lang6es, puls on y ajoute goutte k goutte la phase C pr6-m6- 
lang§e. L'ensemble est ensuite broy6 dans un broyeur 6 broches, puis tamis6. Cette poudre est alors compact6e dans 
des coupeiies. . 

[0190] On obtlent un poudre compacte trds douce que I'on applique k I'eponge ou au pinceau solt directement sur 
5 la peau soil sur un fond de teint pour obtenir un maquillage velout6. 



Revendications 

10 1 . Composition comprenant dans un milieu physlologiquement acceptable, au moins une phase aqueusecomprenaht 

en dispersion, des particules de copolymfere silicon6 bloc substantlellement Iln6aire, soit au moins un polym^re 
comportant au moins un monom^re k insaturation ethyl6nique et k groupement sulfonique, soit au moins une 
poudre organique, soit un melange d’au moins un polymfere comportant au moins un monomdre k insaturation 
§thylenique et k groupement sulfonique et d‘au moins une poudre organique. 

15 

2. Composition selon la revend ication 1 , caracteriste par le fait que la quantity de copoly mere silicon 6 va de 0,01 
a 15 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

3. Composition selon la revendlcation 1 ou 2, caracterlsee par le fait que les particules de copolymfere silicon^ 

20 pr6sentent une taille moyenne en nombre inf6rieure ou egale k 2 microns. 

4. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6cedentes, 

caracterlsee par le fait que le copolym^re silicon^ est obtenu par reaction d'extension de chaTne, en presence 
d'un catalyseur, k partir d'au moins : 

25 

(a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe reactif et de preference un ou deux groupes reactifs par 

molecule ; et . u - 

(b) un compose organosilicone (ii) qui reagit avec le polysiloxane (i) par reaction d'extension de chame. 

20 5. Composition selon la revendlcation precedente, caracterlsee par le fait que I'organopolysiloxane (i) est choisi 

parmi les composes de formule (I) : 



35 




I 

R2 



R1 




H2 




(I) 



40 

dans laquelle et Rg independamment les uns des autres represented un groupe hydrocarbone ayant de 1 k 
20 atomes de carbone ou un groupe aryle ou un groupe reactif, n est un nombre entier superieur e 1 , e la condition 
qu'il y ait en moyenne entre un et deux groupes reactifs par polymere. 

45 6. Composition selon la revendlcation precedents, caracterlsee par le fait que le groupe reactif est choisi pamni 

I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement insatures ; le groupe hydroxyle ; les groupes alcoxy ; les groupes alcoxy- 
alcoxy ; le groupe acetoxy ; les groupes amines ; et leurs melanges. 

7. Composition selon la revendlcation 5 ou 6, caracterlsee par le fait que represents un groupe methyls. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications 5^7, caracterlsee par le fait que Ra en bout de chaTne 
represente un groupe vinyls. 

9. Composition selon la revendlcation 4, caracterlsee par le fait que le compose organosilicone (ii) est choisi parmi 

55 les polyslloxanes de formule (1) ou les composes agissant comme agent d extension de chaTne. 

10. Composition selon la revendlcation precedente, caracterlsee par le fait que le compose (ii) est un organohydro- 
genopolyslloxane liquids de formule (II) : 



26 
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r?^3 

(CH3)2HSiO— SiO- 

-in. 



-SiHCCH,) 



3/2 



n 



(II) 



oCi n est un nombre entier sup6rieur & 1 et de pr6f6rence sup6ricur & 1 0 . 

1 1 . Composition selon la revendication pr6c6dente, caracterisee par le fait que, dans la formule (II), n est 6gal k 20 . 

12. Composition selon I'une quelconque des revendications 4611 , caracterisee par le fait que la dispersion aqueuse 
de particules de copolymdre silicons est obtenue par mSlange d’eau, d’au moins un Smulsifiant, du polysiloxane 
(i), du compose organosiliconS (ii) et d'un catalyseur. 

13. Composition selon la revendication prScSdente, caracterlsSe par le fait que la dispersion est une dispersion 
aqueuse de copolymSre divinyidimethicone / dimethicone, Ci2-C,3 Pareth-3 et Ci2-C,3 Pareth- 23 . 

14. Composition selon I'une quelconque des revendications prScSdentes, caracterisee par.le fait que le monomSre 
6 insaturation SthylSnique et 6 groupement sulfonique est choisi parmi i'acide vinylsulfonique, I'acide styrSnesul- 
fonique, les acides (m6th)acrylamido(Ci-C22)alkylsulfoniques, les acides N-(Ci-C22)alkyl-(mSth)acrylamido 
(Ci-C22)alkylsulfoniques comme I’acide undScyl-acrylamido-mSthane-sulfonique, ainsi que leu re formes partielle- 
merit ou totalement neutraiis6es, et leurs melanges. 

15 . Composition selon l‘une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisee par le fait que le polymfere 
comportant au moins un monom^re a insaturation 6thyl6nique et k groupement sulfonique est r6ticul6. 

1 6 . Comppsition selon la revendication pr6cedente, caracterisee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parmi 
ledivinylbenzdne, I’etherdiallylique, ledipropyieneglycol-diallyiether, les polyglycol-dlallyiethers, le triethyldnegly- 
col-divlnyiether, I'hydroquinone-diallyl-ether, le di(meth)acrylate de d’ethyieneglycol ou de tetraethyieneglycol, le 
trimethylol propane triacrylate, le methyiene-bis-acrylamide, le methyiene-blSHmethacrylamide, la triallylamine, le 
triallylcyanurate, le diallylmaieate, la tetraallyiethyienedi amine, letetra-allyloxy-dthane, le trlm6thylolpropane-dial- 
lyiether, le (meth)acrylate d'allyle, les ethers allyllques d’aicools de la serie des sucres, ou d’autres allyl- ou vinyl- 
ethers d’aicools polyfonctionnels, ainsi que les esters allyllques des derives de I'acide phosphorique et/ou vinyl- 
phosphonique, ou leurs melanges. 



17 . Composition selon la revendication 15 ou 16 , caracterisee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parmi 
le m6thylene-bis-acrylamide, le methacrylate d'allyle ou le trlmethylol propane triacrylate (TMPTA). 

1 8 . Composition selon I'une quelconque des revendications 15 ^ 17 , caracterisee par ie fait que le taux de reticulation 
va de 0,01 k 10% en mole par rapport au polymere. 

19 . Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethyl6nique et k groupement sulfonique est un homopotym6re 
reticule et neutralise d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique est un homopolymere 
amphiphile choisi parmi les polymeres amphiphiles statlstiques d'AMPS modifies par reaction avec une n-mo- 
noalkylamine ou une di-n-alkylamine en Cg-C22- 

21 . Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique est un copolymere 
obtenu e partir de monomeres k insaturation ethyienique et k groupement sulfonique et de monomeres k insatu- 
ration ethyienique sans groupement sulfonique. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethyienique et a groupement sulfonique est un polymere am- 
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phiphlle obtenu ^ partir d'AMPS et d'au moins un monomere hydrophobe k insaturation ethyl 6 nique comportant 
au moins une partie hydrophobe ayant de 6 ^ 50 atomes de carbone, de pr 6 f 6 rence de 6 ^ 22 atomes de carbone. 

23. Composition selon la revendication pr^cedente, caracterisee par le fait que le monomere hydrophobe k insatu- 
ration ethyl 6 nique est choisi parmi les acrylates ou les acrylamides de formule (III) suivante : 



10 



15 




o=c 



(III) 






20 dans laquelle et R 3 , identiques ou diffdrents, d^signent un atome d'hydrogdne ou un radical alkyle substantial- 

lement lindaire ou ramifi 6 en C^Cq (de pr 6 f 6 rence m§thyle) ; Y d 6 signe O ou NH ; R 2 d 6 signe un radical hydro- 
carbon 6 hydrophobe comportant au moins de 6 d 50 atomes de carbone et plus pr 6 f 6 rentiellement de 6 £1 22 
atomes de carbone et encore plus pr§ferentlellement de 6 ^ 18 atomes de carbone et plus particuliferement de 12 
& 18 atomes de carbone ; x d 6 signe un nombre de moles d'oxyde d'alkyl 6 ne et varie de 0 & 100 . 

25 

24. Composition selon la revendication pr 6 cedente, caracterisee par le fait que le radical hydrophobe R 2 est choisi 
panrii les radicaux alky les en Ce-C^g, substantiellement lin^aires, ramifies ou cycllques ; les radicaux alkylperf luc- 
res en Ce-C.i 3 ; le radical cholest 6 ryle ou un ester de cholesterol ; les groupes polycycliques aromatiques. 



25. Composition selon la revendication 23 ou 24. caracterisee par ie fait que le monomere de formule (lit) comporte 
en plus au moins une chaTne po|yoxyalkyl 6 nde. 



26. Composition selon Tune quelconque des revendications 22 a 25, caracterisee par ie fait que le polym^re am- 
phiphlle est choisi parmi : 

35 

les copolym^res r 6 ticul 6 s ou non r 6 ticul 6 s, neutralises ou non, comportant de 15 ^ 60% en poids de motifs 
AMPS et de 40 ^ 85% en poids de motifs (C 8 -Cie)alkyl(m 6 th)acrylamide ou de motifs (C 8 -Ci 6 )alkyl(meth) 
acrylate, par rapport au polymdre ; 

les terpolymferes comportant de 10 ^ 90% en mole de motifs acrylamide, de 0,1 k 10% en mole de motifs 
AMPS et de 5 ^ 80% en mole de motifs n-(Ce.-|Q)alkylacrylamide, par rapport au polym^re ; 
les copolymdres non reticules d’AMPS partiellement ou totalement neutralist et de mtthacrylate de n-dodt- 
cyle, de n-hexadtcyle ou de n-octadtcyle ; 

les copolymtres reticules ou non rtticults d’AMPS partiellement ou totalement neutralise et de n-dodtcylmt- 
thacrylamide. 

45 

27. Composition selon Tune quelconque des revendications 22 t 25, caracterisee par le fait que le polymtre am- 
phlphlle est choisi parmi les copolymtres constitues de motifs acide 2 -acrylamido- 2 -mtthylpropane-sulfonique 
(AMPS) de formule (IV) suivante : 
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5 



10 




CH 2 S 03 'X'^ 



(IV) 



dans laquelle est un proton, un cation de m^tal alcalin, un cation alcallno-terreux ou I'ion ammonium, 
et de motifs de formule (V) suivante : 




25 




O EcH2-CH,-o4— R, 



(V) 



30 



35 



o 



40 



dans laquelle x d6signe un nombre entier variant de 3 ^ 1 00 , de pref6rence de 5 ^ 80 et plus pr6f6rentiellement 
de 7 ^ 25 ; a la m§me signification que celle indiqu6e ci-dessus dans la formule (I) et R4 designe un alkyle 
substantlellement Iin6alre ou ramifid en C 6 -C 22 et plus pr6f6rentlellement en C^q-C 22 ’ 

28. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisee par le fait que la quantity de 
polymere comportant au moins un monomdre ^ insaturation ethyl6nique et a groupement sulfonique va de 0,01 
a 20 % eripoids, de preference de 0,1 e 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

29. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganique est choisie parmi les particules de polyamide ; les poudres et billes de polyethylene ; les microspheres k 
base de copolymeres acryliques _ ou m6thacryliques ; les microspheres de polymethacrylate de methyle ; les 
poudres de copolymere ethylene-acrylate ; les poudres expansees ; les poudres de materiaux organiques 
naturels ; les microbilles de r6slne de silicone ; et leurs melanges. 



30. Composition selon l‘une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganique est presente en une quantite allant de 0,01 k 30 % en poids, et de preference de 0,1 k 20 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
en outre un ou plusieurs adjuvants choisis parmi les agents gelifiants ; les agents hydratants ; les emollients ; les 
actifs ; les agents antl-radicaux libres ; les sequestrants ; les antioxydants ; les conservateurs ; les agents alcani- 
sants ou acidifiants ; les parfums ; les agents filmogenes ; les matierescolorantes ; les charges minerales ; et leurs 
melanges. 



32. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que I’adjuvant est un actif hydrophile sensible 
-^oxydation choisi pamni Taclde ascorbique et ses derives tels que le 5,6-dl O-dlmethylsilyl-ascorbate, le sel de 
potassium du dl-alpha-tocoph eryl -2 1 -ascorbyl -phosphate, I'ascorbyl phosphate de magnesium, I'ascorbyl phos- 
phate de sodium ; le phloroglucinol ; les enzymes ; et leurs melanges. 



33. Composition selon la revendication 31 ou 32, caracterisee par le fait que I'adjuvant est une charge minerale 
choisie pamrii le talc ; le kaolin ; le nitrure de bore ; les oxydes metalliques ; les micas ; les nacres ; les poudres 
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de silice ; I'oxychlorure de bismuth ; le stearate de zinc ; les particules de sel de m6tal alcalin ou alcalinoterreux ; 
les particules de platine ; les alumines ; les alumlno-sllicates; les silicates mixtes de m^taux alcallns et/ou alcalino- 
terreux ; les z6ollthes ; la magn^sle ; les mat6riaux composites k base de charges mln6rales ; et leurs melanges. 

5 34. Composition selon ia revendicatlon pr6c6dente, caracterisee par le fait que la charge min6rale est un o^de 

m6talllque cholsi parml les oxydes de titane, de zinc, de fer, de zirconium, de c6rlum ou leurs melanges. 

35. Composition selon Tune quelconque des revend Icatlo ns pr6c6dentes, caracterisee par le fait qu'elle se pr6sente 
sous forme d'une emulsion, et de pr6t6rence sous forme d'une Emulsion H/E. 

10 

36. Composition selon Tune quelconque des revendications pr^c^dentes, caracterisee par le fait qu'elle constitue 
une composition cosm^tlque ou dermatologique. 

37. Composition selon l‘une quelconque des revendications pr^cedentes, caracterIsM par le fait qu'elle constitue 

IS un produit de soin, de protection, de nettoyage, de d6maqulllage et /ou de maquillage des matidres k^ratlniques, 

un produit de protection solaire, un produit capillalre. 

38. Composition selon la revendicatlon precedents, caracterisee par le fait que ia matiere keratinique est la peau. 

20 39. Utilisation cosmetique d’une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 k 35, comme 

produit de soin, de nettoyage et/ou de demaqulllage de la peau, des cheveux, du cuirchevelu, des ells, des sourcils^ 
des ongles ou des muqueuses. 

40. Utilisation cosm^tique d'une composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications 1 8 35, comme 

25 produit de maquillage. 

41. Utilisation cosmdtique d'une composition cosmetique selon i’une quelconque des revendications 1 k 35, comme 
produit de protection solaire. 

30 42. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon I’une quelconque des revendications 1 e 35, comme 

produit capillaire rinc6 ou non-rince, 

43. Precede de traitement cosmetique d'une matiere keratinique, caracterise par le fait qu'on applique sur la matiere 
keratinique, une composition cosmetique telle que definie selon I'une quelconque des revendications 1 e 35. 

35 
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(54) Composition contenant un copolymere silicone et un polymere d’AMPS, et ses utilisations 
notamment cosmetiques 



(57) La pr6sente demande se rapporte a une com- 
position comprenant dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins une phase aqueuse comprenant 
des particules"d‘ijn copolymere silicone bloc substan- 
tiellement lineaire, et soit au moins un polymere ( 20 m- 
portant au moins un monomere k insaturation ethyleni- 
que et k groupement sulfonique, soit au moins une pou- 
dre organique, soit un m6iange des deux. 



La composition obtenue a un toucher tres doux. Elle 
se pr4sente de preference sous forme d'emuision H/E. 

L'inventlon se rapporte aussi k I'utilisation de la dite 
composition dans les domaines cosmetique et derma- 
toiogique, notamment pourle soin, le traitement, le net- 
toyage et la maquillage de ia peau, des tevres et/ou des 
cheveux. 
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